SHERAGINGIVAL

INSTRUCCIONES DE USO

Silicona de color chicle

Indicacion

SHERA

WERKSTOFF
TECHNOLOGIE

SHERAGINGIVAL es una silicona reticulada por adicidon especialmente para mdscaras de encias. Este material se puede serrar y
fresar sin problemas y por ello es apropiada para el modo de aplicacion directo tanto como indirecto.

Modo de aplicacién indirecto

1. Crear una llave hecho de silicona para amasar en el
modelo, p. ej. SHERASEPARAT o SHERAEXACT 85, justo en la
zona de la futura gingiva.

2. Quitar del modelo la parte que serd sustituida por la
gingiva, minimo 2 mm.

3. Segun el tamano de la llave, fresar dos 0 mds agujeros
en la llave hecho de silicona para amasar en el lado
bucal y palatinal/lingual.

4. Quitar polvo de la superficie del modelo y de la llave.

5. Aislar la parte interior de la llave con SHERASEPARAT y
dejar secar.

6. Replazar la llave de nuevo encima del modelo.

7. Poner un cartucho de SHERAGINGIVAL en la pistola y
colocar una cdnula para mezclar.

8. Poner la punta de la cdnula en uno de los agujeros
bucales de la llave e inyectar SHERAGINGIVAL con presion
constante hasta que salga de los otros agujeros bucales.

9. Ahora poner la punta de la cdnula en uno de los agujeros
linguales/palatinales de la llave e inyectar
SHERAGINGIVAL con presion constante hasta que salga
de los otros agujeros linguales/palatinales.

10. Dejar endurecer la mdscara para encias durante 15
minutos y luego quitar cuidadosamente la llave del
modelo. Separar las canales de gingival con un
escalpelo.

1. Desprender cuidadosamente la mdscara para encias
del modelo. El material de la mdscara gingival se puede
trabajar muy bien ya sea por cortar con el escalpelo o
por fresar.

Modo de aplicacion directo

1. Aislar la impresion con SHERASEPARAT.

2. Poner un cartucho de SHERAGINGIVAL en la pistola y
colocar una cdnula para mezclar.

3. Inyectar SHERAGINGIVAL con presion constante en las
zonas requeridas.

4. Dejar endurecer la mdscara para encias durante 15
minutos.
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5. Preparar el modelo como de costumbre.

Quitar el modelo de la impresion.

7. Desprender cuidadosamente la mdscara para encias
del modelo. El material de la mdscara gingival se puede
trabajar muy bien ya sea por cortar con el escalpelo o
por fresar.

o

Importante:

Hay que aislar SHERAGINGIVAL cuidadosamente tanto contra
siliconas como también contra poliéter (con SHERASEPARAT).
Todas las superficies que entran en contacto con
SHERAGINGIVAL tienen que ser limpias y sin grasa, para poder
garantizar un fraguado completo del material. Entre mds
altas las temperaturas, mds cortos los tiempos y al contrario.

Datos técnicos (tiempos a partir de la mezcla a una
temperature de 23 °C)

Tiempo de mezcla automdtico
Tiempo de trabajo aprox.15 minutos
Tiempo de endurecimiento aprox. 10 minutos

Dureza Shore A (después de 24 horas) 70

Deformacion bajo presion ISO 4823 0,1%
Contraccion lineal <02%
Garatia

SHERA Werkstoff-Technologie GmbH est certifié EN ISO 13485
et garantit une premiére qualité a ses produits, gréce aux
contréles effectués en permanence a tous les stades de la
production. Nos modes d'emploi se basent sur nos tests en
laboratoires et sur nos expériences. Les spécifications
techniques sont indicatives mais peuvent étre obtenues en
suivant absolument & la lettre ce mode d'emploi. Lutilisateur
est seul responsable de la fagon dont il emploie les produits.
Nous ne pouvons étre tenus responsables de résultats
insatisfaisants, étant donné que nous navons aucune
influence sur la mise en ceuvre des produits. Les
dédommagements, qui toutefois peuvent seffectuer, se
limitent uniquement & la valeur commerciale du produit.
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