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ZWECKBESTIMMUNG

Kunststoff fur den dentalen 3D-Druck

INDIKATION

KFO-Basisteile, Bohr- und Réntgenschablonen fur die Implantologie, Aufbissschienen,

Fixierungs- und Ubertragungsschlussel

PATIENTENZIELGRUPPE

Personen, die im Rahmen einer zahndrztlichen Maknahme behandelt werden.

VORGESEHENE ANWENDER

Kieferorthopade/-padin, Zahnarzt/-érztin, Zahntechniker/-in

GEEIGNET FUR FOLGENDE DLP-DRUCKER/REINIGUNG/NACHBELICHTUNG

siehe “Annex T (separat beiliegend)

VERARBEITUNG
Die Eigenschaften des Endproduktes sind u.a. vom Nachbearbeitungsprozess abhdngig.
Die r|cht|ge Nachbelichtung ist fur die Biokompatibilitéit wichtig. Daher muss sicher-
gestellt sein, dass sich das Belichtungsgerdit in ordnungsgemdéRem Zustand befindet und
diie Formteile vollstaindig durchgehartet sind (Prozessbeschreibung Seite 6 beachten).
Flasche: Vor der Benutzung sollte das Material intensiv geschuttelt und mit einem
Flaschenroller homogenisiert werden.
Mindest-Materialstérke bei der Konstruktion 15 mm
Oberflache mechanisch polieren.
Verarbeitungstemperatur 23 °C + 2 °C.

SHERAprlnf -ortho plus UV - STERILISATION VON BOHRSCHABLONEN
Es sind die vor Ort geltenden gesetzlichen Bestimmungen und Hygienevorschriften
zu beachten.
Wichtig: Nach der Hauptreinigung und vor der Nachbelichtung sind Bauteile, die
sterilisiert werden sollen, zu trocknen, d. h. fir 30 Minuten im Ofen auf ca. 40 °C zu
erwdrmen, um Lésungsmittelreste aus dem Reinigungsprozess zu entfernen.
SHERAprint-ortho plus UV ist fUr das Sterilisationsverfahren ,W&H Lisa 522,
Programm UNIVERSAL 121" validiert (technische Daten siehe rechts). Die Dampfsteri-
lisation darf nur mit Geréiten ausgeflhrt werden, die den Normen EN 13060 bzw. EN
285 entsprechen.
Die Verantwortung fur die Sterilitait liegt beim Anwender.
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TECHNISCHE DATEN DES STERILISATIONSVERFAHRENS

SIC

Es ist ein fraktioniertes Vorvakuum mit einer Plateauphase bei 121 °C [ 15 Minuten zu
wahlen, welches hinsichtlich seiner Entluftungsleistung den Anforderungen an einen
B-Zyklus fur Kleinsterilisatoren entspricht.

HERHEITSHINWEISE

Nur fUr die angegebene Zweckbestimmung durch geschultes Fachpersonal.
Direkten Kontakt mit dem flissigen Material und den Bauteilen vor der Nachhdrtung
vermeiden, insbesonders bei schwangeren / stillenden Frauen. Reizt die Augen und
die Haut (Sensibilisierung moglich).

Beim Bearbeiten des unabgebundenen Materials personliche Schutzausrtstung
(Schutzhandschuhe, Schutzbrille) tragen.

Beim Nachbearbeiten des ausgehdrteten Materials entsprechend geeignete, per-
sonliche Schutzausrustungen (Schutzhandschuhe, Schutzbrille, Mundschutz) tragen.
BeiBeruhrung mit den Augen sofort griindlich mit Wasser abspulen und Arzt konsultieren.
Bei Berlihrung mit der Haut sofort mit viel Wasser und Seife abwaschen.

Die Biokompatibilitéit ist nur bei vollstéindiger Polymerisation gewdhrleistet.

MMA frei.

Gefahren- und Sicherheitshinweise aus dem entsprechendem Sicherheitsdatenblatt
entnehmen.

REINIGUNG
Durch zahntechnisches Labor [ zahnérztliche Praxis

Im

zahntechnischem Labor und in der zahndérztlichen Praxis erfolgt die Reinigung im

Ultraschallbad

Durch den Patienten

Zur taglichen Reinigung lauwarmes Wasser, eine weiche Zahnburste, Flussigseife oder
Spulmittel benutzen. Danach gut abspulen. Reinigungstabletten kdnnen, nach Angaben
des Herstellers verwendet werden.

Hinweis

Keine Zahnpasta verwenden, die Schleifpartikel sind grob und zerkratzen die Oberfléiche.
Keine Sauren oder Losungsmittel verwenden.



HINWEISE
Der Hersteller haftet nicht far Schéden, die durch fehlerhafte Anwendung hervorge-
rufen werden.
Behdilter immer dicht verschlossen halten, nach jedem Gebrauch sofort sorgfailtig
verschlieRen.
Sicherheitsdatenblatt beachten!
Fur Anwender und/oder Patienten:
Alle im Zusammenhang mit diesem Produkt aufgetretenen schwerwiegenden Vorfdille
sind unverzugllch unter incident@detax.com sowie an die zustéindige Behérde des
Mitgliedstaats, in dem Anwender und/oder Patient niedergelassen ist, zu melden.
LAGERUNG
SHERAprint-ortho plus UV trocken (bei 15 °C - 28 °C) und lichtgeschutzt lagern.
Bereits eine geringe Lichteinwirkung kann die Polymerisation auslésen.
Zum Schutz vor Verunreinigungen, das Material in der Wanne mit dem Deckel oder
einer Glasplatte abdecken.
KONTRAINDIKATION
Enthalt (Meth)acrylate und Phosphinoxid.
Inhaltsstoffe von SHERAprint-ortho plus UV kénnen bei entsprechend disponierten
Personen allergische Reaktionen hervorrufen. In einem derartigen Fall ist von einer
weiteren Anwendung des Produktes abzusehen. SHERAprint-ortho plus UV nurin vollsténdig
polymerisiertem Zustand intraoral einbringen.
NEBENWIRKUNGEN
Produkt kann allergische Reaktionen hervorrufen.
ENTSORGUNG
Die Entsorgung des Inhalts/des Behéiters geméR den értlichen/regionalen/nationalen
und internationalen Vorschriften durchfthren.

Lagerung: Verarbeitung:
| | .
/H/%az < /\\0'/\ Bei23°C+2°C
15°C

ZAANN

59 °F
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Herstellungsprozess

Datenaufbereitung und Erzeugung der Supportstruktur nach Angaben
der CAD-Software Hersteller

1. Bauprozess
Erzeugung eines Print Jobs unter Einhaltung
der Maschinen- und Materialparameter

2. Nachbearbeitungsprozess
Nach dem Hochfahren der Plattform wird eine Abtropfzeit
von ca. 10 Minuten empfohlen. Die Nachbearbeitung sollte moglichst
unmittelbar nach dem Bauprozess erfolgen.

3. Reinigung
siehe ,Annex 1, CLEANING EQUIPMENT®

4. Nachbelichtung
siehe ,Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT

5. Oberflachenbearbeitung
Die Oberflache mechanisch polieren.




INTENDED USE

Resin for dental 3D printing

INDICATION

Orthodontic bases, surgical guides and X-ray templates for implant dentistry, occlusal

orthos, fixation and transfer keys

PATIENT TARGET GROUP

Persons being treated in the context of a dental procedure.

INTENDED USERS

Dentist, dental technician

SUITABLE FOR THE FOLLOWING DLP PRINTERS/CLEANING/POST-EXPOSURE_

see “Annex " (enclosed separately

PROCESSING
The properties of the final product depend, among other things, on post-processing.
Correct post-exposure is important for biocompatibility. Therefore it must be ensured
that the light unitis in an orderly condition and that the moulds are completely cured
(observe process description on page 10).
Bottle: Before use, the material in the bottle should be shaken intensively and
homogenized with a bottle roller.
Eco Bag: Before use, the material should be shaken intensively and homogenized by
tumbling or using a roller mixer with a suitable attachment.
Minimum material thickness for the design is 1.5 mm
Polish surface mechanically.
Processing temperature 23 °C + 2 °C.

SHERAprlnf -ortho plus UV - STERILIZATION OF DRILLING TEMPLATES
Locally applicable regulations and hygiene guidelines are to be observed.
Important: after main cleaning and prior to post-curing, the components to be
sterilized are to be dried, e.g. to be heated in an oven to approx. 40 °C for 30 minutes
to remove remaining solvent from the cleaning process
SHERAprint-ortho plus UV is validated for the ,W&H Lisa 522, Program UNIVERSAL 121°
sterilization process (technical data on the r|ght) Steam sterilization may only be
performed with equipment that complies with the standards EN 13060 and EN 285.
Responsibility for sterility lies with the user. Safety Information

TECHNICAL DATA FOR THE STERILISATION PROCESS
Afractionated pre-vacuum with a plateau phase at 121°C/15 minutes is to be selected,
whereby this refers to the requirements for a B-cycle small steriliser in terms of its
venting performance.

en
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SAFETY INFORMATION
- Only for the specified intended use by trained specialists.
Avoid direct contact with the liquid material and the components before post-curing,
especially in pregnant / breastfeeding women. Irritating to eyes and skin (sensitization
possible).
Wear personal protective equipment (protective gloves, goggles) when handling the
uncured material.
Wear suitable personal protective equipment (protective gloves, goggles, face mask)
when finishing the cured material.
After contact with eyes rinse thoroughly with water immediately and consult a doctor.
After contact with skin wash immediately with water and soap.
Biocompuaitibility is only guaranteed with complete polymerisation.
MMA-free.
- Refer to the relevant safety data sheet for hazard and safety information.
CLEANING
By dental laboratory / practice
In dental laboratories and practices, the cleaning is done in ultrasonic baths.
By the patient
For daily cleaning, use lukewarm water, a soft toothbrush, liquid soap or detergent.
Then rinse well afterwards. Cleaning tablets can be used following the manufacturer’s
instructions.
Note
Do not use toothpaste; the abrasive particles are coarse and scratch the surface.
Do not use any acids or solvents.
NOTE
DETAX shall not be held liable for any damage caused by misuse.
Always keep container tightly sealed, immediately close the container carefully
after each use.
Please follow the instructions on the safety data sheet!
For users and/or patients:
Any serious incidents occurring in relation to this product should be reported immediately
to incident@detax.com and to the competent authority of the Member State in which the
user and/or patient is established.
STORAGE
Store SHERAprint-ortho plus UV in a dry place (at 15 °C - 28 °C) and away from light.
Even slight exposure to light can trigger polymerization.
To protect against contamination, cover the material in the tray with the lid or a glass
plate.

8



CONTRAINDICATION

Contains (meth)acrylics and phosphine oxide.

Some ingredients of SHERAprint-ortho plus UV may cause allergic reactions in
predisposed persons. In such cases refrain from using the product. SHERAprint-
ortho plus UV only insert intraorally in completely polymerised state.

ADVERSE EFFECTS

Product may cause dllergic reactions.

DISPOSAL

Disposal of the contents/container must be carried out in accordance with the
local/regional/national and international regulations.

Storage: Application:

BL M= at3ect2°C
o A =TS

59 °F
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Manufacturing

Data preparation and fabrication of the support structure according to the
instructions of the CAD software manufacturer

1. Construction process
Generation of a Print Job complying with machine
and material parameters

2. Post-processing
After raising the platform, a drip time of approx. 10 minutes is
recommended. If possible, post-processing should commence
immediately following the construction process.

3. Cleaning
see “Annex 1, CLEANING EQUIPMENT”

4. Post-exposure
see ‘Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT”

5. Surface processing
Polish surface mechanically




UTILISATION PREVUE:

Résine pour impression 3D dentaire

INDICATION

Bases orthodontiques, gabarits de pergage et modeles radiographiques en implan-

tologie, gouttiéres, clés de fixations et de transfert

GROUPE DE PATIENTS CIBLES

Personnes qui doivent faire 'objet de mesures dentaires.

UTILISATEURS VISES

Dentistes, prothésistes dentaires

CONVIENT POUR LES IMPRIMANTES DLP SUIVANTES/LE NETTOYAGE/LA POST-EXPOSITION

voir « Annexe 1» (jointe séparément)

TRAITEMENT
Les propriétés du produit final dépendent, en autres, du processus de finition. Une
post exposition correcte est importante pour la biocompatibilité. Il faut donc
s'assurer que lappareil d'exposition est en bon état de marche et que les pieces
moulées sont complétement durcies (voir la description du processus, page 14).
Flacon : Avant utilisation, il convient d'agiter intensément le matériau et de 'homo-
généiser & l'aide d'un mélangeur & rouleaux.
Eco Bag : Avant l'utilisation, le matériau doit étre agité intensément et homogé-
néisé par malaxage ou & l'aide d'un mélangeur & rouleaux équipé d'un embout
approprié.
Epaisseur de matériau minimum pour une construction de 15 mm
Polir mécaniquement la surface.
Température de traitement 23 °C + 2 °C.

SHERAprlnf -ortho plus UV - STERILISATION DES GABARITS DE PERGAGE
Respecter les dispositions légales et normes en matiere d’hygiéne en vigueur
sur place.
Important : Aprés le nettoyage principal et avant la post-exposition, les compo-
sants & stériliser doivent étre séchés, c'est-a-dire chauffés pendant 30 minutes au
four & 40 °C, afin d'éliminer les résidus de solvant issus du processus de nettoyage.
SHERAprint-ortho plus UV est validé pour le prooede de stérilisation « W&H Lisa 522,
Programme UNIVERSAL 121 » (donnees techniques & droite). La stérilisation & la
vapeur ne peut étre effectuée qu'avec des appareils conformes aux normes
EN 13060 ou EN 285.
L'utilisateur assume la responsabilité de la stérilité.

n
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DONNEES TECHNIQUES DU PROCEDE DE STERILISATION

co

Sélectionner un prévide fractionné avec une phase plateau 121 °C /15 minutes
qui répond aux exigences d'un cycle B pour petit stérilisateur en termes de per-
formances d'aération.
NSIGNES DE SECURITE
Uniguement destiné & une utilisation dentaire par un personnel formé & cet effet.
Eviter le contact direct avec le matériau liquide et les composants avant le post-
durcissement, en particulier chez les femmes enceintes ou qui allaitent. Irritant
pour les yeux et la peau (sensibilisation possible).
Lors du traitement du matériau non durci, s‘assurer de porter un équipement de
protection individuelle (gants et lunettes de protectionf
Lors du travail de finition du matériau durci, s'assurer de porter un équipement de
protection individuelle (gonts, lunettes, masque).
En cas de contact avec les yeux, rincer abondamment & l'eau immédiatement et
consulter un médecin.
En cas de contact avec la peau, rincer immédiatement avec beaucoup d'eau et
du savon.
La biocompatibilité est uniquement garantie en cas de polymérisation compleéte.
Sans MMA.
Consulter les consignes de sécurité et mentions de dangers dans la fiche de
données de sécurité correspondante.

NETTOYAGE

Pa
Le
ult
Pa

r le laboratoire dentaire / cabinet dentaire

nettoyage au laboratoire dentaire et au cabinet dentaire s'effectue dans un bain &
rasons.

r le patient

Pour le nettoyage quotidien, utiliser de I'eau tiede, une brosse & dents & poils souples,
du savon liquide ou du liquide vaisselle. Bien rincer ensuite. Les pastilles de nettoyage
peuvent étre utilisées d'apres les indications du fabricant.

Remarque

Ne pas utiliser de dentifrice, les particules abrasives sont trop grosses et rayent la
surface.
Ne pas utiliser d'acides ni de solvant

12



REMARQUE
DETAX décline toute responsabilité pour les dommages résultant de lapplication
incorrecte du matériau dempreinte.
Toujours maintenir le contenant bien fermé, bien le refermer apres chaque utilisation.
Respecter les indications de la fiche de sécurité !
Pour les utilisateurs et/ou les patients :
Tous les incidents graves survenant en lien avec ce produit doivent étre signalés
immédiatement & l'adresse incident@detax.com de méme qu'aux autorités compé-
tentes de I'Etat membre dans lequel lutilisateur ou le patient est établi.
STOCKAGE
SHERAprint-ortho plus UV au sec (&115 °C - 28 °C) et & I'abri de la lumigre. Rien qu'une
faible exposition & la lumiére peut déclencher la polymérisation.
Pour protéger le matériau des impuretés, le recouvrir dans la cuve avec le couvercle
ou une plague de verre.
CONTRE-INDICATION
Contient des (méth)ocrylotes et de l'oxyde de phosphine.
Les ingrédients de SHERAprint-ortho plus UV peuvent provoquer des réactions aller-
giques chez les personnes étant sensibles & ces composants. Dans un tel cas, ne
pas continuer dutiliser le produit. Uniquement appliquer SHERAprint-ortho plus UV en
bouche & I'état completement polymérisé.
EFFETS SECONDAIRES
Le produit peut provoquer des réactions allergiques.
MISE AU REBUT
Mettre le contenu/contenant au rebut conformément aux prescriptions locales/régio-
nales/nationales et internationales.

Stockage : Application:
@3‘;;/‘#'/\ A23°C*2°C

15°C /.\l\

59 °F
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Processus de fabrication

Préparation des données et création d'une structure de support d'apres les
indications du fabricant de logiciel de CAO

1. Processus de construction
Création d'un travail dimpression dans le respect des parametres
des machines et des matériaux

2. Processus de finition
Apres avoir démarré la plateforme, il est recommandé de respecter
un temps d'égouttage de 10 min environ. La finition doit étre réalisée
aussi tét que possible apres le processus de construction.

3. Nettoyage
Voir « Annexe 1, CLEANING EQUIPMENT »

4. Post-exposition
Voir « Annexe 1, CURING LIGHT EQUIPMENT »

5. Traitement de surface
Polir mécaniquement la surface.




FINALIDAD PREVISTA

Resina para la impresion dental 3D

INDICACION

Piezas base ortoddnticas, plantillas de perforacion y radiogrdficas para implantolo-

gia, férulas oclusivas, cofias de fijacion y de transferencia

GRUPO DIANA DE PACIENTES

Personas que se someten a tratamiento en el marco de una medida odontolégica.

USUARIOS PREVISTOS

Odontdlogos, protésicos dentales

ADECUADO PARA LAS SIGUIENTES IMPRESORAS DLP/ LIMPIEZA/ ILUMINACION POSTERIOR

Véase «Annex I» (adjunto por separado)

PROCESAMIENTO
Las caracteristicas del producto final dependen, entre otras cosas, del proceso de
rectificacion. La iluminacion posterior correcta es importante para la biocompati-
bilidad. Por tanto, se debe asegurar que el dispositivo de iluminacion se encuentre
en buen estado, y que las piezas moldeadas estén completamente fraguadas
(consultar la descripcion del proceso en la pdg. 18).
Frasco: Antes del uso, el material se deberia agitar enérgicamente y homogenei-
zar en un agitador de rodillos.
Eco Bag: Antes del uso, el material se deberia agitar enérgicamente y homogenei-
zar amasando o con ayuda de una mezcladora de rodillos con la pieza adicional
correspondiente.
Grosor minimo del material en la construccion de 15 mm
Pulir mecdnicamente la superficie.
Temperatura de procesamiento: 23 °C + 2 °C.

SHERAprlnf -ortho plus UV: ESTERILIZACION DE PLANTILLAS DE PERFORACION
Se observardn las disposiciones legales y las normas sobre higiene vigentes en
el lugar.
Importante: Después de la limpieza principal y antes de la iluminacion posterior, los
componentes que deben esterilizarse se secardn, es decir, se calentardn 30 min
en el horno a 40 °C para eliminar los restos de disolvente del proceso de limpieza.
SHERAprint-ortho plus UV estd validado para el proceso de esterilizacion « W&H Lisa
522, programa UNIVERSAL 121» (véanse datos técnicos a la derecha). La esterilizacion
con vapor solo se permite en aparatos que cumplan con las normas 13060 o EN 285.
La responsabilidad por la esterilidad recae en el usuario.

15

es



S9

DATOS TECNICOS DEL PROCESO DE ESTERILIZACION
Se seleccionard un prevacio fraccionado con una fase de meseta a 121 °C/15 min
que, en cuanto al rendimiento de ventilacion, cumpla los requisitos de un ciclo B
para esterilizadores pequenos.
ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD
- Solo para el uso previsto indicado y por personal formado y especializado.
Evitar el contacto directo con el material liquido y los componentes antes del fro-
guado posterior, especialmente en mujeres embarazadas/lactantes. Irrita los ojos
y la piel (posibilidad de sensibilizacion).
Llevar equipo de proteccion individual (guantes y gafas de proteccién) durante el
procesamiento del material sin fraguar.
Llevar equipo de proteccién individual correspondientemente adecuado (guantes
y gafas de proteccién, mascarilla) durante el acabado del material endurecido.
En caso de contacto con los ojos, lavar inmediata y abundantemente con agua 'y
acudir al médico.
En caso de contacto con la piel, lavar inmediata y abundantemente con agua y jabon.
La biocompaitibilidad solo se garantiza con una polimerizacion completa.
Sin MMA.
Consultar las advertencias de peligro y de seguridad en la ficha de datos de
seguridad correspondiente.
LIMPIEZA
Por el laboratorio protésico dental/la consulta odontolégica
En el laboratorio protésico dental y la consulta odontolégica, la limpieza se realiza en
un bafo de ultrasonidos.
Por el paciente
Para la limpieza diaria, utilizar agua tibia, un cepillo de dientes blando, jabén liquido o
detergente. A continuacion, enjuagar bien. Las pastillas de limpieza se pueden utilizar
siguiendo las indicaciones del fabricante.
Nota
No utilizar dentifrico; las particulas abrasivas son gruesas y producen aranazos en
la superficie.
No utilizar écidos ni disolventes.



INDICACIONES
DETAX no serd responsable de dafios resultantes de una aplicacion incorrecta.
Mantener el recipiente siempre herméticamente cerrado, y cerrarlo bien
inmediatamente después de su uso.
jObservar la ficha de datos de seguridad!
Para usuarios y/o pacientes:
Cualquier incidente grave relacionado con este producto debe comunicarse de inme-
diato aincident@detax.com, asi como a la autoridad competente del Estado miembro
en el que estén establecidos el usuario y/o el paciente.
ALMACENAMIENTO
Almacenar SHERAprint-ortho plus UV en un lugar seco (a15°C-28°C) y protegido de
la luz. Incluso una reducida accién de la luz puede activar la polimerizacion.
Como proteccion contra contaminaciones, cubrir el material en la cubeta con la
tapa o con una placa de vidrio.
CONTRAINDICACION
Contiene (met)acrilatos y 6xido de fosfina.
Los ingredientes de SHERAprint-ortho plus UV pueden causar reacciones alérgicas en
personas con la predisposicion correspondiente. En casos de esa indole, se prescindi-
rd de continuar usando el producto.
Aplicar SHERAprint-ortho plus UV en la boca solo cuando esté completamente polime-
rizada.
EFECTOS SECUNDARIOS
El producto puede causar reacciones alérgicas.
ELIMINACION
Eliminar el contenido/el recipiente conforme a las disposiciones locales, regionales,
nacionales e internacionales.

Almacenamiento: Manejo:
o |
i%f;;/‘.’/\ A23°C£2°C
15°C /.L\
59 °F

es



S9

Processus de fabrication

Preparacion de datos y elaboracion de la estructura de soporte segun
las indicaciones del fabricante del software CAD

1. Proceso de construccion
Generacion de una tarea de impresion observando
los parédmetros del equipo y el material

2. Proceso de rectificacidn
Tras elevar la plataforma se recomienda un tiempo de goteo de aprox.
10 min. A ser posible, la rectificacion deberia efectuarse inmediatamente
después del proceso de construccion.

3. Limpieza
Véase «Annex 1, CLEANING EQUIPMENT»

4. lluminacién posterior
Véase «Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT»

5. Acabado de la superficie
Pulir mecdnicamente la superficie.




DESTINAZIONE D’'USO

Resina per stampa 3D dentale

INDICAZIONE

elementi ortodontici di base, dime di foratura e radiografiche per limplantologia,

ferule dentali, chiavi di fissaggio e trasferimento

PAZIENTI DESTINATARI

Persone sottoposte a trattamento odontoiatrico.

UTENTI PREVISTI

Odontoiatri, odontotecnici

INDICATO PER LE SEGUENTI STAMPANTI DLP/PULIZIA/POST-CURING

V. “Allegato 1" (a parte)

LAVORAZIONE

- Le proprieta del prodotto finale dipendono, tra l'altro, dal processo di finitura. Per
la biocompatibilitd & importante una corretta post-esposizione. Pertanto occorre
garantire che lapparecchio di esposizione si trovi in stato impeccabile e che le
parti stampate siano completamente indurite (cfr. descrizione processo a pag. 22).
Bottiglia: Primal dell'uso, agitare energicamente il materiale e omogeneizzarlo con
un rullo per bottiglie.
Eco bag: Prima delluso, agitare energicamente il materiale e omogeneizzarlo con
un rullo o con un miscelatore a rulli dotato di un attrezzo adeguato.
Spessore minimo del materiale per una struttura di15 mm
Lucidare meccanicamente la superficie.

- Temperatura di elaborazione 23°C + 2°C.

SHERAprint-ortho plus UV - STERILIZZAZIONE DI DIME DI FORATURA

- Osservare le disposizioni e le prescrizioni igieniche vigentiin loco.
Importante: Dopo la pulizia principale e prima dellesposizione successiva, i com-
ponenti da sterilizzare devono asciugare, ossia devono essere riscaldati nel forno a
circa 40 °C per 30 min. per rimuovere i residui di soluzione derivanti dal processo di
pulizia.
SHERAprint-ortho plus UV & convalidato per il processo di sterilizzazione “W&H Lisa
522, programma UNIVERSAL 121" (vedi i dati tecnici a destra). La sterilizzazione
vapore puo essere eseguita solo con apparecchi che soddisfino le norme EN 13060
e EN 285.
L'utente & responsabile della sterilitd.
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DATI TECNICI DELLA PROCEDURA DI STERILIZZAZIONE
Selezionare un pre-vuoto frazionato con una fase di plateau a 121°C /15 minuti,
che per la prestazione di ventilazione soddisfi un ciclo B per ministerilizzatori.
AVVERTENZE DI SICUREZZA
- Daadoperare esclusivamente per [utilizzo previsto a cura di personale specializzato.
Evitare il contatto diretto con il materiale liquido e i componenti prima dellespo-
sizione successiva, specialmente nelle donne in gravidanza/che allattano. Irrita gli
occhi e la cute (possibilitar di sensibilizzazione).
Indossare dispositivi di protezione individuale (gucmti di protezione, occhiali protet-
tivi) durante la lavorazione del materiale non indurito.
Durante la post-elaborazione del materiale indurito indossare dispositivi di prote-
zione personale idonei (guanti di protezione, occhiali protettivi, mascherinof
In caso di contatto con gli occhi, risciacquare bene subito con acqua e consultare
immediatamente un medico.
In caso di contatto con la cute, lavare subito con abbondante acqua e sapone.
La biocompatibilitd € garantita solo se la polimerizzazione € stata completata.
Privo di MMA.
Per le indicazioni di pericolo e le avvertenze di sicurezza, consultare la rispettiva
scheda di sicurezza.
PULIZIA
Da parte del laboratorio odontotecnico/odontoiatrico
Nel laboratorio odontotecnico e ambulatorio odontoiatrico la pulizia viene effettuata
in un bagno a ultrasuoni.
Da parte del paziente
Per la pulizia quotidiana, utilizzare acqua tiepida, uno spazzolino morbido, sapone
liquido o detergenti. Successivamente risciacquare bene. E possibile utilizzare delle
compresse pulenti secondo le indicazioni del produttore.
Avvertenza
Non utilizzare il dentifricio, perché le particelle abrasive sono grossolane e graffiano
la superficie.
Non utilizzare acidi o solventi
AVVERTENZE
DETAX declina ogni responsabilita per danni riconducibili a un utilizzo non corretto
del prodotto.
Tenere i recipienti sempre ermeticamente chiusi e sigillare accuratamente dopo
ogni utilizzo.
Attenersi alla scheda di sicurezza!
20



Per utenti e/o pazienti:
Segnalare qualsiasi incidente grave verificatosi in relazione a questo dispositivo
allindirizzo incident@detax.com e allautorita competente dello Stato membro in cui
[utilizzatore efo il paziente & stabilito.
CONSERVAZIONE
Conservare SHERAprint-ortho plus UV in un luogo asciutto (a18°C-28°C) e protetto
dalla luce. Un'esposizione minima alla luce pud attivare la polimerizzazione.
Per proteggere da contaminazioni, coprire il materiale nella vasca con un coperchio
o una lastra di vetro.
CONTROINDICAZIONI
Contiene (met)acrilati e fosfinossidi.
| componenti del SHERAprint-ortho plus UV possono scatenare reazioni allergiche nei
soggetti predisposti. In questo caso evitare di continuare a usare il prodotto. Inserire
SHERAprint-ortho plus UV per via intraorale solo se completamente polimerizzato.
EFFETTI COLLATERALI
Il prodotto pud scatenare reazioni allergiche.
SMALTIMENTO
Il contenuto/contenitore deve essere smaltito conformemente alle norme Iocoli/regio—
nali/nazionali e internazionali in materia.

Conservazione: Lavorazione:
28°C |
82op>/‘o'/\ A23°C +2°C
15°C AN
59 °F .
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Processo di realizzazione

Elaborazione dati e generazione della struttura di supporto secondo
le indicazioni del costruttore del software CAD

1. Processo di costruzione
Generazione di un print job osservando i parametri delle
macchine e del materiale

2. Processo di post-elaborazione
Dopo aver sollevato la piattaforma si raccomanda un tempo
di sgocciolamento di circa 10 min.
La post-elaborazione deve avvenire il prima possibile subito
dopo il processo di costruzione.

3. Pulizia
V. “Annex 1, CLEANING EQUIPMENT”

4. Esposizione successiva
V. “Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT

5. Trattamento della superficie
Lucidare meccanicamente la superficie.




TILSIGTET ANVENDELSE:

Resin til dental 3D-print

INDIKATION:

Basiskomponenter inden for kaebeortopcedi, bore- og rentgenskabeloner til implan-

tologi, bideskinner, fikserings- og overferselsnegler

PATIENT-MALGRUPPE

Personer, der skal behandles i forbindelse med et ordontologisk indgreb.

TILSIGTEDE BRUGERE

Tandlceger, tandteknikere

EGNET TIL FALGENDE DLP-PRINTERE/RENSNING/EFTERBELYSNING

se “Annex 1" (vedlagt separat

FORARBEJDNING
Slutproduktets egenskaber er bl.a. afhcengig af den efterfelgende bearbejdnings-
proces. Den rigtige efterfelgende belysning er vigtig for biokompatibiliteten. Derfor
skal det sikres, at belysningsudstyret er i korrekt stand og formdelene er fuldstoen-
digt gennemhcerdede (lces procesbeskrivelse, side 26).

Flaske: Fer brug skal materialet rystes kraftigt og homogeniseres med en flaskerulle.

Eco Bag: Fer brug skal materialet rystes kraftigt og homogeniseres ved celtning
eller vha. en rullemixer med passende adapter.
Mindste materialetykkelse ved konstruktion 15 mm
Poler overfladen mekanisk.
Forarbejdningstemperatur 23 °C + 2 °C.

SHERAprlnf ortho plus UV - STERILISATION AF BORESKABELONER
De lokale geeldende lovbestemmelser og hygiejneforskrifter skal overholdes.
Vigtigt: Efter hovedrensningen og fer efterbelysningen skal de komponenter, der
skal steriliseres, tarres, dvs. at de opvarmes i ovnen i 30 min. med ca. 40 °C for at
fierne oplesningsmiddelresterne fra rensningsprocessen.
SHERAprint-ortho plus UV er valideret til sterilisationsmetoden ,W&H Lisa 522,
program UNIVERSAL 121° (tekniske data ses til hejre). Dampsterilisationen mé kun
udferes med udstyr, der lever op til standarderne EN 13060 eller EN 285.
Brugeren har ansvaret for steriliteten.
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TEKNISKE DATA TIL STERILISATIONSMETODE

SIK

Der skal veelges et fraktioneret forvakuum med en plateaufase ved 121 °C /15 min,
som vedrerende udluftningseffekten svarer til kravene i en B-cyklus til smé sterili-
satorer.

KERHEDSANVISNINGER

Mad kun anvendes i overensstemmelse med den foreskrevne, tilsigtede anvendelse
og af fagligt uddannet personale.

Undgé direkte kontakt med det flydende materiale og komponenterne inden den
efterfelgende hcerdning, iscer ndr det geelder gravide / ammende kvinder. Frem-
kalder irritationer i ejne og pé& hud (sensibilisering mulig).

Ved bearbejdning af ikke hcerdet materiale skal der benyttes personligt beskyttel-
sesudstyr (beskyttelseshondsker, beskyttelsesbriller).

Under den efterfalgende bearbejdning af det hoerdede materiale skal der benyt-
tes egnet, personligt beskyttelsesudstyr (beskyttelseshandsker, beskyttelsesbriller,
mundbeskyttelse).

Séfremt stoffet kommer i berering med ejnene, skylles straks grundigt med vand,
og loegen kontaktes.

Séfremt stoffet kommer i berering med huden, vaskes omgéende med meget
vand og scebe.

Biokompatibiliteten kan kun garanteres ved fuldstaendig polymerisering.

MMA-fri.

Risiko- og sikkerhedsanvisninger fremgar af det tilherende sikkerhedsdatablad.

RENSNING

Af t

andtekniskt laboratorium / tandlcegeklinik

| det tandtekniske laboratorium og i tandlasgeklinikken sker rengeringen i et ultralyds-
bad.

Af patienten

Brug til daglig rengering lunkent vand, en bled tandberste, flydende scebe eller opva-

ske
pro

middel. Skyl derefter grundigt. Rengeringstabletter kan, i henhold til oplysninger fra
ducenten anvendes.

Bemcerk

24

Brug ingen tandpasta, slibepartiklerne er grove og kradser overfladen.
Brug ingen syrer eller oplesningsmidler



OPLYSNINGER
DETAX pdtager sig ikke ansvar for skader, der er opstdiet som felge af ukorrekt
anvendelse.
Beholderen skal altid holdes fuldstcendigt tillukket; luk den omhyggeligt efter hver brug.
Sikkerhedsdatabladet skal overholdes!
Til brugere og/eller patienter:
Alle alvorlige hcendelser, der er indtruffet i forbindelse med udstyret, skal omgdende
indberettes til
incident@detax.com og til den kompetente myndighed i det medlemsland, hvor bru-
geren og/eller patienten er etableret.
OPBEVARING
SHERAprint-ortho plus UV skal opbevares tert (ved 15 °C - 28°C) og beskyttes mod lys.
Allerede en lille lyspdvirkning kan udlese polymeriseringen.
Til beskyttelse mod urenheder skal materialet i beholderen tildoekkes med I&get eller
en glasplade.
KONTRAINDIKATION
Indeholder (meth)acrylat og phosphinoxid.
Indholdsstofferne i SHERAprint-ortho plus UV kan fremkalde allergiske reaktioner for
personer, der er disponeret herfor. | séidanne tilfcelde mé produktet ikke anvendes
lcengere. SHERAprint-ortho plus UV mé kun anbringes intraoralt i fuldstcendigt polyme-
riseret tilstand.
BIVIRKNINGER
Produktet kan fremkalde allergiske reaktioner.
BORTSKAFFELSE
Bortskaffelse af indholdet/beholderen skal ske i henhold til de lokale/regionale/natio-
nale og internationale lovbestemmelser.

Opbevaring: Forarbejdning:
28°C O\l
82 F 8 Ved 23°C +2°C
15°C /\'\
59 °F s
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Fremstillingsproces

Databehandling og oprettelse af supportstruktur i henhold til
oplysninger fra CAD-softwareproducenten

1. Byggeproces
Generering af et print-job under overholdelse
af maskin- og materialeparametre

2. Efterbearbejdning
Nar platformen er kert op, anbefales en afdrypningstid
pd ca. 10 min. Efterbearbejdningen skal s vidt
muligt ske umiddelbart efter selve byggeprocessen.

3. Rensning
se ,Annex 1, CLEANING EQUIPMENT*

4. Efterbelysning
se ,Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT"

5. Overfladebearbejdning
Poler overfladen mekanisk.




MPOOPIZOMENH XPHZH:

Pntivn yia odovtiatpikég Tpiodidotateg (3D) eKTunwoelg

ENAEIZEIX:

Baoikd tepdayia opBodovTIKiG Xpriong, ixvn Siatpnong kat aktivwy X yia TV epeutoloyia, vapOnkeg

£@appoyn¢ og SOvTia, KAEISId 0TabePOmOiNoNG Kal HETAPOPAS

OMAAEX-XTOXOX AZOENQN

ATopa TTOU ammaIToUV aywyr} 0TO TTAQICIO OSOVTIATPIKWY HETPWV.

MPOBAEMOMENOI XPHETEX

OdovTiatpol, 080ovVToTEXVITEG

KATAAAHAOTIATOYZX EZHZ EKTYTQTEY DLP/KAGAPIZMOX/METENMEITA EKOEZH XE ©OQY

BAéme «Mapdptnua 1» (mapéxetal Eexwptotd)

EME=ZEPTAZIA
O11810TNTEC TOU TEAIKOU TIPOIOVTOC £€0PTWVTAL GUV TOIG AANOIG amd Tn Sladikaoia TG HETEMETA
ene€epyaoiag. H owotr petémerta ékBeon o€ Qwg gival onuavtikn yia tn Bloouppatotnta. M’
auTO TIpETEL va e§a0PANOTEL OTL N CUOKELN €KBEONG 08 QWG Eival 0g KA Katdotaon Aertoupyiag
Kal OTL Ol POPHEG TWV TEPAXiWV Exouv TMEEL €€ OAoKANpou (SWOTE TPOTOX OTNV TTEPLYPAPT TNG
Siadikaciag otn oeA. 30).
®1aAn: Mpiv amé ™ xprion, To VAIKG Ba pémel va avakivnBei TOAU Kal va opoyevomoindsi ue to
€€APTNHA TIEPIOTPOPNG PLOAWV.
Eco Bag: Mpiv amo t xprion 1o UNIKO TIpEMEeL va avakivnBei TOAU Kalt va opoyevorolnOei pe emmé-
Swon nj pe Tn BoriBeia piag CUOKEUNG AVAPEIENG ME TO AVTIOTOIXO EMBEpa.
EAGx10TO mayog UAIKOU KATd TNV KaTtaokeur 1,5 mm
MuaNioTe TNV EMEAVELA PE UNXAVIKO TPOTTO.
Oepuokpaoia emegepyaoiag 23 °C £ 2 °C.

SHERAPRINT ORTHO PLUS UV - AMOXTEIPQXH IXNQN AIATPHXHX
Mpémel va TnpoUVTal Ol EYXWPLES IGXUOUTEG VOUIKES TIPOSIAYPAPES Kt Ol TTPOSIAYPAPES UYIEIVAG.
INHavTIKr uTTOSEIEN: META TO YEVIKO KABAPIoUO KAl TIPWV TNV PETEMEITA EKBEON O€ PG T SOUIKA
TEPAXLA TTOU TTPOKEITAL VA amooTElpwOOUV TTPETEL va oTEyvWwoouy, SnA. va BeppavOouv yia 30
A\entd 010 Poupvo Enpavang oe mepimou 40 °C Babuoug, yia va amopakpuvBolv katdhoura StaAu-
TikoU ané ) Sadikacia kabaplopou.
To SHERAprint-ortho plus UV givat motomoinpévo yia  Siadikacia amooteipwong,W&H Lisa
522, mpdypappa UNIVERSAL 1217 (BA. 8€€1a ta TexviKd Xapaktnptotikd). H amooteipwon pe atpd
emtpénetatl va die§axOei povo pe cuokevég Tou mAnpouv Ta mpdtuma EN 13060 kat EN 285.
O xpnoTng givat umELOLVVOG yla TNV ATTOOTEIPWON.
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TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA THZ AIAAIKAZIAZ AOAYMANZHX:
Mpémet va emAexBei £va KAAOHATIKO TIPOKATAPKTIKO KEVO WE Hia @aon emméSou otoug 121 °C
/15 Nemtd, T0 0Moio KEVO TANPOI TIG TPOUTOBETEIG EVAG B KUKAOU YIa HIKPOUG OMOCTEIPWTES
OXETIKA HE TNV amddoon e§agpwong.
YI'IOAEI_EIZ AZOAAEIAX
Movo yia ™ SnAwbeioa mpoopi{duevn Xprion amé eKMASEUPEVO EISIKO TTPOCWTTIKS.
Na amo@eUyETe TNV APESN EMAPH PE TO LYPO LAIKO Kat Ta SOpIKA TEHAXIA TIPIV TNV PETEMeLTa TTAEN,
auTo IoXVEL EI8IKA yla éyKLEG / BnNAd{ouoeg yuvaikeg. Epebilel Ta pdtia kat to Séppa (evaicdntormnoi-
non givat mBavn).
Katd tnv ene€epyaoia Tou pn mnypévou UMKOU va QopdTe Ta TPOOWTTIKA HECa TTPooTaciag (Tpo-
OTATEUTIKA YAVTIQ, TIPOOTATEUTIKA YUANLQ).
Na @opdte Ta avdloya KatdAAnAa atopikd péoa TPooTaciag (MPOCTATEVUTIKA YAVTIQ, TTPOCTATEUTI-
KA YUOALd, HAoKa OTOHATOC) KATA TNV METEMEITA EMEEEPYATia TOU UAIKOU TIoU £xel T EEL
Av £pBel og ema@n pe ta pdtia, EeMMOvete e§oVUXIOTIKA e ApBovVo vePO Kal CUPBOUAEUTEITE Eva
ylatpo.
Av €pBel o€ ema@n pe To S€pa, EEMUVETE aPEOWG E TTOAU VEPO KAl CATTOUVL.
H BlocupBatdtnta eivat eyyunuévn pOvo PeTd amd AP TOAUHEPIOUO.
XwPiG HEBUAIEBAKPUAIKO.
Ymodeieig kKivdUvou Kat ac@aleiag ePIEXOVTAL OTO AVTIOTOIKO GUANO SeSopévwy ao@aleiag.
KAOAPIZMOZ
Ané odovrtoteXVIKO epyacTiiplo / oSovtiatpeio
270 080VTOTEXVIKO EPYACTIPLO KAl 0TO 050VTIATPE(0 0 KABAPIOHOG YiVETAL 0TO AOUTPO UTTEPHXWV.
Amo tov acBeviy
la tov Kabnpepvo Kabapiopd xpnotHoToIoTE XAapO VEPO, pia palakid 08ovToRoupTtoa, uypod
oamouvt fj amopPUTAVTIKG mMATwv. Ev ouvexeia Eemuvete Kald. TapmAéteg kaBapiopol umopouv va
XPnotpomoinBolv cUPEWVA PE TIG UTTOSEIEEIG TOU KATAOKEUAOTH.
Ynédeign
Mnv xpnotporoleite 050vTOKpEpa YIaTi Ta KOKKWSN owpatidia gival Tpaxid kat 8a ypat{ouvicouv
™V emeavela.
Mnv xpnotporoleite o&éa i StaAuTika
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YMOAEIZEIZ
H etaipeia DETAX Sev euBivetal yia {npiég mou Ba mpokAnBouv amd ec@alpévn xprion.
Aatnpeite 1o Soxeio MAVTa EPUNTIKA KAEIOTO, KAEIVETE TIPOOEKTIKA AUEOWG META Ao KABE Xprion.
Tnpriote Tig umodeigelg Tou UANoU Sedopévwvy aopaleiag!
[0 Toug XPAOTEG fi/Kat TOUG aoBeVEiG:
KaBe coPapd meploTaTiko mMou OXETI(ETAL PE TO TIPOIOV TIPETEL VA avapépeTal dpeoa otn Sievbuvon
incident@detax.com kaBwg Kat 0TV appddia apyr Tou KPATOUG HEAOUG OTO OTTOIO EiVal EYKATECTNHE-
VOG 0 XPNoTNG fi/Kat 0 aoBevig.
AMOOHKEYZH
AmnoBnkevote To SHERAprint-ortho plus UV og oteyvé pépoc (otoug 15 °C - 28 °C) kal TPOoTATEVOTE
anoé 1o WG AKOUN Kal N TTAPAKIKPH EMEPAcn QWTOG UMOPEL VA TIPOKAAECEL TOV TIOAUUEPIOHO.
la v mpootacia and pumoug, KAAUYTE TO UNIKO 0T AeKAvN HE éva KOTTAKL 1 itd YUAAvn TTAAKO.
ANTENAEIZEIX
Mepiéxet (LEB)AKPUAIKA Kal @OPIVIKG 0&gidio.
Ta ouotatikd tou SHERAprint-ortho plus UV prmopouv va mpokaléoouv aMepyIkEG avTISPATEL; o€ dTo-
Ha pe TV avtioTtolxn mpodiabeon. Ze TETOIEG TEPUTTWOELG CUVIOTATAL N SIAKOTIH XPONG TOU TTPOIOVTOG.
Eloaydyete to SHERAprint-ortho plus UV pévo oe mifjpwg moAupepIopévn KaTtdoTaon evE0oTONATIKA.
MAPENEPTEIEX
To mpoidv pmopei va MpoKaAéoel AANEPYIKEG AVTIOPATELG.
ATIOKOMIAH
H amokopidr| Tou mepIeXopEVOU/TIEPIEKTN VOl SIEEAYETAL CUHPWVA LE TIG TOTIKEG/EYXWPIEG/EOVIKEG Kal
Siebveic mpodiaypagec.

AmoBrikeuon: Ene€epyaoia:
28 °C Az o, o
2 °F /77/\ otoug23°C +2°C
15°C /.\\

59 °F
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Aladikacia mapaywyng

Emegepyaocia Sedopévwv kat Snuioupyia TG UMOCTNPIKTIKAG SOUNAG
oUp@Wva HE TIc 08nyieg Tou mapaywyou Tou Aoytopiko CAD

1. Alad1Kaoia KATOOKEUNG
Kataokeur pog EKTUMWTIKAG Epyaciag TNPWVTaAG TIG
TIAPAUETPOUG TOU UNXAVHLATOG KAl TOU UAIKOU

2. Aladikaoia petémeita emeepyaociog
Metd amd v avipwon ¢ MAATPOPHAG CUVIOTATAL £VAG XPOVOG ATOOTPAYYIoNG
nepimou 10 Aemtwv. H petémerta ene€epyaoia Ba mpémel va Sie€axOei katda to Suvatov
dueoa petd tn SladIkaoia KATAOKEUNG.

3. KaBapiopdg
BAéme «Mapdptnua 1, EEOMNAIZMOS. KAGAPIEMOY>

4. Meténeita €kBeon o€ pwg
BAéme «Mapdptnua 1, EE0MNAIZMOS OQTOS SKAHPYNEHS»

5. Emeepyaoia empavelag
TuaioTe TNV EMEAVELA PE LNXAVIKO TPOTTO.




NAMIJENA

Smola za stomatoloski 3D-print

INDIKACIE

Ortodontski osnovni dijelovi, individualne i rendgenske Sablone za implantologiju,

zagrizne udlage, fiksacijski i prijenosni kljucevi

CILJNA SKUPINA PACIJENATA

Osobe koje se lijee u okviru stomatoloskih mjera.

PREDVIBENI KORISNICI

Stomatolog/ica, zubni tehnicar/ka

PRIKLADNO ZA SLJEDECE PRINTERE DLP/CISCENJE/NAKNADNO IZLAGANJE SVJETLU

pogledaijte ,Prilog 1 (zasebno dostupan

OBRADA
Karakteristike konacnog proizvoda ovise izmedu ostalog o procesu naknadne
obrade. Pravilno naknadno izlaganje svjetlu vazno je za biokompatibilnost. Stoga se
mora osigurati da je uredaj za OSVJet|JGVGﬂJe u ispravnom stanju te da su dijelovi
forme u potpunosti stvrdnuti (sluedm opis procesa na stranici 34).
Bocica: Prije koristenja potrebno je materijal intenzivno protresti i homogenizirati ga
pomocdu rolera za bocice.
Eko vrecica: Prije koriStenja potrebno je materijal intenzivno protresti i homogenizi-
rati ga gnjecenjem ili pomocu rolera za boce s odgovarajuc¢im nastavkom.
Najmanja debljina materijala na konstrukciji 15 mm
Mehanicki polirati povrsinu.
Temperatura obrade 23 °C + 2 °C.

SHERAprlnf -ortho plus UV - STERILIZACIJA KIRURSKIH SABLONA
Potrebno je postivati vazece zakonske odredbe i propise o higijeni.
Vazno: Gradivni dijelovi, koje treba sterilizirati, moraju se osusiti nakon glavnog
¢is€enja i prije naknadnog izlaganja svjetlu, tj. potrebno ih je grijati 30 minuta u pedi
na pribl. 40 °C kako bi se uklonili ostaci otapala iz procesa ¢iséenja.
SHERAprint-ortho plus UV je validiran za postupak sterlizacije ,W&H Lisa 522, Pro-
gramm UNIVERSAL 121 (tehnicke podatke vidjeti desno). Parna sterilizacija smije se
provesti samo s uredajima koji odgovaraju standardu EN 13060 odn. EN 285.
Za sterilnost je odgovoran korisnik.
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TEHNICKI PODACI O STERILIZACIISKOM POSTUPKU

SIG

Potrebno je odabrati frakcionirani predvakuum s fazom platoa na 121 °C /15 minuta,
koji u pogledu kapaciteta odzracivanja odgovara zahtjevima ciklusa B za male
sterilizatore.

URNOSNE NAPOMENE

Samo za navedenu upotrebu od strane skolovanog stru¢nog osoblja.

IzZbjegavati direktan kontakt s tekucim materijalom i gradivnim dijelovima prije
naknadnog stvrdnjavanja, narodito vrijedi za trudnice / dojilie. Nadrazuje oéi i kozu
moguca senzibilizacija).

Kod obradivanja nepricvrs¢enog materijala potrebno je nositi osobnu zastitnu
opremu (zastitne cipele, zastitne naocale).

Kod naknadnog obradivanja stvrdnutog materijala potrebno je nositi

odgovarajuce prikladnu, osobnu zastitnu opremu (zastitne cipele, zastitne naocale,

zaistitu za usta).

U slu¢aju dodira s ogima odmah temelijito isprati vodom i obratiti se lijecniku.

U slu¢aju dodira s kozom odmah oprati s puno vode i sapuna.

Biokompatibilnost je zajomcéena samo u slucaju potpune polimerizacije.

Ne sadrzi MMA.

Napomene o opasnosti i sigurnoj primjeni potraziti u odgovaraju¢em sigurnos-
notehnickom listu.

CISCENJE

Od

strane zubotehni¢kog laboratorija / stomatologke ordinacije

U zubotehnickom laboratoriju i u stomatoloskoj ordinaciji Cis¢enje se provodi u
ultrazvuénoj kupelji.

Od

strane pacijenta

Za svakodnevno ciséenije koristiti mlaku vodu, mekanu zubnu cetkicu, tekuci sapun ili
sredstvo za pranje posuda. Potom dobro isprati. Tablete za ¢is¢enje mogu se koristiti

pre

ma uputama proizvodaca.

Napomena
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NAPOMENE
DETAX ne jamci za Stete koje nastanu uslijed pogresne primjene proizvoda.
Spremnike uvijek Cuvati Evrsto zatvorene, nakon svake upotrebe odmah pazljivo
zatvoriti.
Obratiti paznju na sigurnosno-tehnicki list!
Za korisnika ifili pacijenta:
Svaki ozbiljan Stetni dogadaj do kojeg je doslo u vezi s ovim proizvodom trebalo bi
odmah prijaviti proizvodacu na incident@detax.com i nadleznom tijelu drzave ¢lanice
u kojoj se korisnik ifili pacijent nalaze.
CUVANIE
SHERAprint-ortho plus UV ¢uvati na suhom mijestu (na temperaturi 15 °C - 28 °C)
zasticenom od svjetla. Ve€ i neznatno djelovanje svjetla moze izazvati polimerizaciju.
Radi zastite od onecis¢enja, materijal u kadi prekriti poklopcem ili staklenom plocom.
KONTRAINDIKACHE
Sadrzi (met)akrilat i fosfinoksid.
Sastojci materijala SHERAprint-ortho plus UV mogu u odgovarajuce osjetljivin osoba
uzrokovati alergijske reakcije. U takvom slucaju potrebno je odustati od daljnje primjene
proizvoda. SHERAprint-ortho plus UV samo se u potpuno polimeriziranom stanju smije
unijeti u usta.
NUSPOJAVE
Proizvod moze izazvati alergijske reakcije.
ZBRINJAVANIJE
Zbrinjavanje sadrzaja/ambalaze provesti sukladno lokalnim/regionalnim/nacionalnim i
medunarodnim propisimal.

Cuvanje: Obrada:

e /\/‘#'/\ na23°C +2°C
15°C AR
59 °F .
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Proces proizvodnje

Priprema podataka i izrada suportne strukture prema
uputama proizvodaca CAD-softvera

1. PROCES IZGRADNJE
Kreiranje naloga za printanje uz pridrzavanje parametara
za uredaj i materijal

2. PROCES NAKNADNE OBRADE
Nakon pokretanja platforme preporucuje se vrijeme
kapanja od pribl. 10 min. Naknadna obrada treba uslijediti
§to je moguce brze nakon procesa izgradnje.

3. CISCENJE
pogledajte Prilog 1, CISCENJE OPREME

4. NAKNADNO IZLAGANIJE SVJETLU
pogledaijte ,Prilog 1, OPREMA ZA STVRDNJAVANJE SVJETLOM®

5. 0BRADA POVRSINE
Mehanicki polirati povrsinu.
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LIETOSANAS MERKIS

Sint&tisks materidls 3D drukdsanai stomatologijd

INDIKACIJAS

Ortodontijas bdzes elementi, urbSanas un rentgena Sabloni implantologijai, zobu
kapes, fiksacijas un ievietoSanas atslégas

PACIENTU MERKGRUPA

Personas, kurém tiek sniegti zobdrstniecioas pakalpojumi.

PA|

REDZAMIE LIETOTAII

Zobarsti, zobu tehniki
PIEMEROTS SADIEM DLP PRINTERIEM / TIRISANA / PAPILDU GAISMOSANA
skatit “1. pielikums” (pievienots atseviski

AP

SH

STRADE
Gala produkta pasibas tostarp ir atkarigas no pécapstrades procesa. Pareiza
papildu gaismosana ir svariga biosaderibai. Tadél ir jdnodrosing, lai gaismosanas
ierice bUtu atbilstosa stavokit un detalas pilntbd sacietéjusas (procesq aprakstu
skartit 38. Ipp.).
Pudele: pirms lietoSanas intensivi sakratit un homogenizét rotdcijas ierice.
Eco Bag: pirms lietoSanas materidlu intensivi sakratit un homogenizét, samicot vai
izmantojot rullisu mikseri ar atbilstigu uzgali.
Minimailais konstrukcijas materidla biezums 15 mm
Virsmu mehaniski nopuléjiet.
Apstrades temperattra 23°C + 2°C.
ERAprint-ortho plus UV URBSANAS SABLONU UV STERILIZACIJA
leverojiet speka esosos vietgjos likuma noteikumus un higienas prieksrakstus.
Svarigi: Péc galvends tirisanas un pirms papildu gaismosanas detalas, kas ir
jasterilizé, ir janozave, t. i, uz 30 min. krasnt jauzsilda lidz ~ 40°C, lai nonemtu péc
tinsanas procesa atlikusos skidinatdja lidzekla parpalikumus.
SHERAprint-ortho plus UV ir validéts lidzeklis sterilizGcijas metodei ,W&H Lisa 522,
programma UNIVERSAL 121* (skattit tehniskos datus labaja pusé). Tvaika sterilizaciju
drikst veikt tikai ar iericém, kas atbilst standartam EN 13060 vai EN 285,
Atbildibu par sterilitati uznemas lietotdjs.
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STERILZACIJAS METODES TEHNISKIE DATI
Jaizvélas frakcionéts priekdvakuums ar plato fazi 121°C /15 mindtes, kas, nemot verd
ta atgaisosanas spéju, atbilst mazas sterilizGcijas B ciklam.
DROSIBAS NORADIJUMI
Lietot tikai noraditajaom mérkim un apmacitam profesmnolam persondlam.
lzvairities no tieSa kontakta ar Skidro materialu un detaldm pirms galigds
sacietésanas, tas Tpasi attiecas uz gritniecém un ar krdti barojoSam sievietéem.
Kairina acis un adu (iespéjctmo sensibilizdcija).
Apstradajot nesacietejusu materialu, izmantojiet individudlos aizsardzibas lidzeklus
aizsargcimdaus, aizsargbrilles).
Veicot sacietéjusa materidla pécapstradi, izmantojiet atbilstosi piemérotus
individudlos aizsardzibas lidzeklus (Zizsqrgcimdus, aizsargbrilles, sejas masku).
Ja notikusi saskare ar acim, tas nekavéjoties rapigi izskalojiet ar adeni un
konsultéjieties ar arstu.
Ja notikusi saskare ar adu, nekavéjoties to nomazgdjiet ar lielu daudzumu Gdens un
ziepém.
Biosaderiba tiek nodrosindta tikai pilnigd polimerizacijas procesa.
Nesatur MMA.
Par riskiem un dro§ibas noradijumiem lasiet attiecigajd drosibas datu lapad.

TIRISANA
Zobu tehniskaja laboratorija / zobu tehnika praksé
Zobu tehniskaja laboratorija un zobu tehmko praksé tirisanu veic ultraskanas vanna.
Tisanu veic pacients
lkdienas tirisanai izmantojiet remdenu tdeni, mikstu zobu suku, skidrds ziepes vai
skaloSanas lidzekli. Péc tam rlpigi noskalojiet. TiriSanas tabletes var izmantot atbilstosi
razotdja noradém.
Noradijums
Neizmantojiet zobu pastu, abrazivas dalinas ir raupjas un saskrdpé virsmu.
Neizmantojiet skabes vai skidinatdjus
NORADIJUMI
DETAX neatbild par kaitéjumiem, kas ir radusies materidla nepareizas lietoSanas dél.
Pudeles vienmer blivi nosledziet, péc katras lietoSanas uzreiz ripigi aizveriet.
Nemiet véra drosibas datu lapu!
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Lietotajiem un/vai pacientiem:
Par visiem nopietnajiem ar ierici saistitajiem negadijumiem nekavejoties pazinojiet pa
e-pastu incident@detax.com un tds dallbvalsts kompetentajai iestadei, kurd lietotdjs
veic uzneémajdarbibu un/vai dzivo pacients.
UZGLABASANA

SHERAprint-ortha plus UV uzglabdt sausa (15 °C—-28 °C) un tumsa vieta.

Pat neliela gaismas iedarbiba var izraisit polimerizaciju.

Lai pasargatu materidlu no piesarnojuma, parkldjiet to vanning ar vaku vai

stikla plaksni.
KONTRINDIKACIJAS
satur (met)akrilatus un fosfina oksidu.
SHERAprint-ortho plus UV sastdvdalas daziem cilvékiem var izraisit alergiskas reakcijas.
Sados gadijumos japdrtrauc produkta lietosana. SHERAprint-orthe plus UV paredzéts
intraoradlai ievadisanai tikai pilntod polimerizéta stavokir.
BLAKUSPARADIBAS
Produkts var izraisit alergiskas reakcijas.
LIKVIDESANA
Saturafiepakojuma likvidésanu veiciet saskana ar vietgjiem/regiondlajiem/valsts un
starptautiskajiem noteikumiem.

Uzglabasana: Apstrade:
BL /\/‘é’/\ 23°C + 2°C

15°C /.i\

59 °F
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Razosanas process

Datu apstrade un atbalsta struktdras izgatavosana saskand ar CAD
programmatdras izstradatdja noradijumiem

1. Izgatavosanas process
Drukas uzdevuma izveide, ieverojot masinu
un materidla parametrus

2. Pécapstrades process
Péc platformas pacelSanas ieteicams ieverot
notecésanas laiku aptuveni 10 min.
Pécapstrade javeic tdlit péc izgatavosSanas procesa.

3. Tirisana
skatit 1. pielikums, CLEANING EQUIPMENT"

4. Papildu gaismosana
skatit ,1. pielikums, CURING LIGHT EQUIPMENT”

5. Virsmas apstrade
Virsmu mehaniski nopuléjiet.
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NAUDOJIMO PASKIRTIS

Danty 3D spausdinimo plastikas

INDIKACIJA

Ortodontinés bazes, grezimo ir rentgeno Sablonai implantologijai, splintams, tvirtini-

mo ir perkélimo raktams

PACIENTY GRUPE

Asmenys, kuriems atliekamos danty priezitiros ir protezavimo proceddros.

NUMATYTASIS NAUDOTOJAS

Odontologas, danty technikas

TINKA SIAM DLP SPAUSDINTUVUI / VALYMUI / VELESNIAM KONTAKTUI

7r. 1 priedq” (pridedamas atskirai

APDIRBIMAS
Galutinio produkto savybés taip pat priklauso ir nuo apdirbimo proceso. Bio-
loginiam suderinamumui svarbu rinktis tinkamag opd|rb|mq po istatymo. Todel
reikia jsitikinti, kad Sviesos Saltinis bty tinkamos buklés ir kad formos baty visiskai
sukietéjusios (ar. proceso aprasq 42 psl.).
Buteliukas: pries naudojimg medziagq reikia stipriai sukratyti ir homogenizuoti
butelio voleliu.
ECO maiselis: pries naudojimq medziagq reikia stipriai sukratyti ir homogenizuoti
minkant arba ritininiu Maisytuvu su atitinkamu priedu.
Minimalus medziagos stiprumas, kai konstrukcija siekia 15 mm
Mechaniniu badu nupoliruokite pavirsiy.
Apdirbimo temperattra 23 °C + 2 °C.

SHERAprlnf -ortho plus UV - GREZIMO SABLONY STERILIZACIJAI
Reikia laikytis vietos jstatymy ir h|g|enos taisykliy.
Svarbu: po pagrindinio valymo ir pries pakartotinj apdorojimq sterilizuojami kom-
ponentai turi bati dziovinami; kaitinkite 30 minuciy orkaitéje iki mazdaug 40 °C, kad
pasalintuméte tirpiklio liku€ius i valymo proceso.
SHERAprint-ortho plus UV buvo patvirtintas kaip tinkamas sterilizacijos procedtrai
W&H Lisa 522", programa ,UNIVERSAL 121 (techninius duomenis zidrekite desinéje).
Sterilizavimas garais gali bati atliekamas tik naudojant prietaisus, kurie atitinka EN
13060 arba EN 285 standartus.
Atsakomybe uz sterilumgq tenka vartotojui.
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STERILIZAVIMO PROCEDURQOS TECHNINIAI DUOMENYS

SA

Pasirinkite frakcionuotg iSankstinj vakuumgq su plokstés faze prie 121 °C /15 minugiy,
kuris atitinka B ciklo reikalavimus maziems sterilizatoriams pagal jo ventiliacijos
savybes.
UGOS NUORODOS

Medziaga skirta naudoti tiktai pagal jos numatytqjq paskirtj apmokytiems darbuo
tojams.

Venkite tiesioginio kontakto su skysta medziaga ir dalimis pries sukietéjima, ypac
neséioms ir maitinanéioms moterims. Dirgind akis ir odq (galima padidejusio
jautrumo reakcija).

Apdirbdami medziagas dévékite asmenines apsaugos priemones (stougines
pirstines ir akinius).

Apdirbdami sukietéjusias medziagas devékite reikalingas asmenines apsaugos
priemones (qpsougines pirstines, apsauginius akinius, kvépavimo kauke).

Po kontakto su akimis i$ karto praskalauti dideliu kiekiu vandens ir kreiptis j gydytoja.
Po kontakto su oda is karto plauti dideliu kiekiu vandens.

Biologinis suderinamumas uztikrinamas tik po visiskos polimerizacijos.

Be MMA.

Informacijg apie pavojus ir saugos nurodymus rasite atitinkamame saugos
duomeny lape.

VALYMAS

Od
Od

ontologijos laboratorijoms / odontologijos praktikoms
ontologijos laboratorijoje ir odontologijos praktikoje valymas atliekamas ultragarso

vonioje.

Pacientui

Kasdien valykite drungnu vandeniu, minkstu danty Sepetéliu, skystu muilu ar valymo
priemone. Po to gerai nuskalaukite. Valymo tabletes galima naudoti pagal gamintojo
nurodymus.

Nurodymas

Nenaudokite danty pastos su didelémis dalelémis, kurios gali subraizyti pavirsiy.
Nenaudokite ragsciy ir tirpikliy
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NURODYMAI
DETAX neatsako uz zalg, patirtq dél netinkamo naudojimosi.
Talpyklqg visada laikykite saugiai uzdarykite ir iSkart uzdarykite jq po kiekvieno
panaudojimo.
Laikykités saugos duomeny lapuose pateikty nurodymuy!
Naudotojui ir / arba pacientui:
Apie visus rimtus incidentus, susijusius su Siuo produktu, batina informuoti incident@
detaxcom ir atitinkamas institucijas $alyje naréje, kurioje yra naudotojas ir / arba
pacientas.
LAIKYMAS
L,SHERAprint-ortha plus UV* laikykite sausoje vietoje (15-28 °C) ir saugokite nuo svie-
sos. Net ir maziausias Sviesos kiekis gali sukelti polimerizacijq.
Voneléje esanc¢iq medziagq uzdenkite dangciu arba stikline plokstele, kad
apsaugotuméte nuo uzter§imo.
KONTRAINDIKACIIOS
Sudetyje yra (met)akrilato ir fosfinoksido.
Kai kurie SHERAprint-ortho plus UV komponentai jautriems Zmonéems gali sukelti
alergine reakcijq. Tokiais atvejais produkto nenaudokite. SHERAprint-ortho plus UV
galima jstatyti j burng tik po visiskos polimerizacijos.
PASALINIAI POVEIKIAI
Produktas galli sukelti alergine reakcijq.
ATLIEKY TVARKYMAS
Turinj / talpyklq utilizuoti pagal vietinius / regioninius / nacionalinius ir tarptautinius
reikalavimus.

Laikymas: Apdirbimas:
i /\/‘3’/\ Prie 23°C £ 2°C

15°C /{\

59 °F .
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Gamuybos procesas

Duomeny paruosimas ir palaikomosios strukttros gamyba pagal CAD
programinés jrangos gamintojo instrukcijas

1. Konstrukcijos procesas
Spausdinimo uzduoties (Print Job) generavimas
pagal jrenginio ir medziagos parametrus

2. Tolimesnio apdirbimo procesas
Po platformos pakélimo rekomenduojama palikti
apie 10 minuciy nulaséjimui. Jei jmanoma, tolimesnis
apdirbimas turi bati atliekamas i$ karto po konstrukcijos proceso.

3. Valymas
zr.,) priedq. VALYMO JRENGINIAI*

4. Velesnis kontaktas
7r.,1 prieda. KIETINIMO SVIESOS JRANGA®

5. Pavirsiy apdirbimas
Mechaniniu bltdu nupoliruokite pavirsiy.
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BEOOGD GEBRUIK

Kunststof voor tandtechnisch 3D-printen

INDICATIE

Orthodontische basiselementen, boor- en réntgensjablonen voor de implantologie,

opbeetplaten, fixatie- en overbrengingssleutels.

PATIENTENDOELGROEP

Personen die in het kader van een tandheelkundige maatregel worden behandeld.

BEOOGDE GEBRUIKERS

Tandarts, tandtechnicus

GESCHIKT VOOR DE VOLGENDE DLP-PRINTERS/REINIGING/NABELICHTING_

Zie ‘Annex 1" (afzonderlijk bijgevoegd)

VERWERKING
De eigenschappen van het eindproduct zijn o0.a. van het nabewerkingsproces
afhankelijk. De juiste nc:behchtmg is belangrijk voor de b|ocompot|b|l|te|t Daarom
moet gegarandeerd zijn dat het bel|oht|ngsapporc|c1t in correcte staat verkeert en
dat de vormstukken volledig doorgehard zijn (neem de procesbeschrijving op
pagina 46 in acht).
Fles: Voor gebruik moet het materiaal intensief worden geschud en met een fles-
senroller worden gehomogeniseerd.
Eco Bag: Voor gebruik moet het materiaal intensief worden geschud en door kne-
den of met behulp van een rolmenger met geschikt opzetstuk worden gehomoge-
niseerd.
Minimale materiaaldikte bij de constructie 15 mm
Opperviak mechanisch polijsten.
Verwerkingstemperatuur 23 °C £ 2 °C.

SHERAprlnf -ortho plus UV - STERILISATIE VAN BOORSJABLONEN
De ter plaatse geldende wettelijke bepalingen en hygiénevoorschriften moeten in
acht worden genomen.
Belangrijk: Na de hoofdreiniging en vooér de nabelichting moeten de onderdelen die
moeten worden gesteriliseerd, eerst worden gedroogd, d.w.z. 30 minuten in de oven
verwarmen op ca. 40 °C, om oplosmiddelresten uit het reinigingsproces te verwijde-
ren.
SHERAprint-ortho plus UV is gevalideerd voor de sterilisatiemethode ‘W&H Lisa 522,
programma UNIVERSAL 127 (technische gegevens zie rechts). Stoomsterilisatie mag
alleen worden uitgevoerd met apparaten die voldoen aan de normen EN 13060
resp. EN 2865.
De verantwoordelijkheid voor de steriliteit ligt bij de gebruiker.
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EX

TECHNISCHE GEGEVENS VAN DE STERILISATIEMETHODE

VEI

REI

Er dient een gefractioneerd voorvacutim met een plateaufase bij 121 °C/15 minu-
ten te worden gekozen, dat met betrekking tot de ontluchtingscapaciteit voldoet
aan de eisen aan een B-cyclus voor kleine sterilisatoren.

LIGHEIDSINSTRUCTIES

Uitsluitend voor het genoemde beoogde gebruik door geschoold personeel.
Direct contact met het vloeibare materiaal en de onderdelen véér de naharding
vermijden, vooral bij vrouwen die zwanger zijn/borstvoeding geven. Irriteert de
ogen en de huid (sensibilisatie mogelijk).

Bij het bewerken van het niet-uitgeharde materiaal persoonlike beschermings-
middelen (veiligheidshandschoenen, veiligheidsbril) dragen.

Bij het nabewerken van het uitgeharde materiaal dienovereenkomstig geschikte
persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidshandschoenen, veiligheidsbril,
mondbescherming) dragen.

Bij aanraking met de ogen direct grondig met water uitspoelen en een arts raadplegen.
Bij aanraking met de huid direct met veel water en zeep afwassen.

De biocompaitibiliteit is alleen bij volledige polymerisatie gegarandeerd.

Vrij van MMA.

Raadpleeg het betreffende veiligheidsinformatieblad voor de gevaarsaanduidin-
gen en veiligheidsaanwijzingen.

NIGING

Door tandtechnisch laboratorium / tandartspraktijk

In het tandtechnisch laboratorium en de tandartspraktijk wordt voor de reiniging een
ultrasoon bad gebruikt.

Door de patiént

Gebruik voor de dagelijkse reiniging lauwwarm water, een zachte tandenborstel, vioei-
bare zeep of een afwasmiddel. Daarna goed afspoelen. Reinigingstabletten kunnen
worden gebruikt in overeenstemming met de instructies van de fabrikant.
Opmerkingen
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perviak.
Gebruik geen zuren of oplosmiddelen.



AANWIZINGEN
DETAX stelt zich niet aansprakelijk voor schade die veroorzaakt is door verkeerd
gebruik.
De verpakking altijd goed gesloten houden, na elk gebruik direct weer zorgvuldig
sluiten.
Veiligheidsinformatieblad in acht nemen!
Voor gebruikers en/of patiénten:
Elk ernstig voorval in verband met het hulpmiddel moet onmiddellijk worden gemeld
onder incident@detax.com en aan de bevoegde autoriteit van de lidstaat waar de
gebruiker en/of de patiént zijnfis gevestigd.
OPSLAG
SHERAprint-ortho plus UV droog (bij 15°C-28°C) en op een donkere plaats bewaren.
Zelfs een geringe blootstelling aan licht kan tot polymerisatie leiden.
Ter bescherming tegen verontreiniging moet het materiaal in de bak worden afgedekt
met het deksel of een glasplaat.
CONTRA-INDICATIE
Bevat (meth)acrylaten en fosfineoxide.
De bestanddelen van SHERAprint-ortho plus UV kunnen bij daartoe gedisponeerde
personen allergische reacties veroorzaken. In een dergelijk geval dient van een verder
gebruik van het product te worden afgezien. SHERAprint-ortho plus UV alleen in volledig
gepolymeriseerde toestand intra-oraal inbrengen.
BIJWERKINGEN
Het product kan allergische reacties veroorzaken.
AFVALVERWIJDERING
De inhoud/verpakking in overeenstemming met de plaatselijke/regionale/nationale en
internationale voorschriften afvoeren.

Opslag: Verwerking:

28°C Ol .

82 °F —0_ bij een temperatuur
15°C //\l van 23°C+2°C
59 °F .
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Vervaardigingsproces

Gegevens voorbereiden en de draagstructuur maken volgens
de gegevens van de CAD-softwareproducent

1. Bouwproces
Een printtaak uitvoeren met inachtneming van
de machine- en materiaalparameters

2. Nabewerkingsproces
Na het omhoog bewegen van het platform wordt een
afdruiptijd van ca. 10 minuten aanbevolen. De nabewerking
moet zo snel mogelijk na het bouwproces plaatsvinden.

3. Reiniging
Zie ‘Annex 1, CLEANING EQUIPMENT’

4. Nabelichting
Zie ‘Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT

5. Oppervlaktebewerking
Het opperviak mechanisch polijsten.

46



TILTENKT BRUK

Nylonpolymer for dental 3D-utskrift

INDIKASJON

KFO-basiskomponenter, bore- og rentgenmaler for implantologi, bittskinner, fikserings-

og overferingsnekler

PASIENTMALGRUPPE

Personer som behandles innenfor rammen av tannlegetiltak.

BRUKERMALGRUPPE

Tannlege, tanntekniker

EGNET FOR FOLGENDE DLP-SKRIVERE/RENGJ@RING/ETTERBELYSNING

se “Annex 1" (ligger ved separat

BEARBEIDING
Sluttproduktets egenskaper er avhengig av bl.a. etterbearbeidingsprosessen. Den
riktige etterbelysningen er viktig for biokompatibiliteten. Derfor mé det sikres at
belysningsinstrumentet fungerer helt som det skal og at avtrykkene er fullstendig
giennomherdet (felg prosessbeskrivelsen pé side 50).
Flaske: For bruk ber materialet ristes grundig og homogeniseres med en flaskerulle.
Eco Bag: For bruk ber materialet ristes grundig og homogeniseres med valking eller
med en rullemikser med passende pdsats.
Konstruksjonens minste materialtykkelse 15 mm
Poler overflaten mekanisk.
Bearbeidingstemperatur 23 °C + 2 °C.

SHERAprint-ortho plus UV - STERILISERING AV BOREMALER
Gjeldende lokale lovbestemmelser og hygieneforskrifter skal folges.
Viktig: Etter hovedrengjeringen skal komponenter som skall steriliseres, terkes, dvs.
oppvarmes i ovn til ca. 40 °C i 30 minutter for & fierne rester av lesemiddel fra reng-
jeringsprosessen.
SHERAprint-ortho plus UV er validert for steriliseringsprosessen “W&H Lisa 522, pro-
gram UNIVERSAL 121" (tekniske spesifikasjoner, se pé hoyre side). Dampsterilisering er
bare tillatt med utstyr som samsvarer med standardene NS-EN 13060 hhv. NS-EN 285.
Ansvaret for steriliteten ligger hos brukeren.
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TEKNISKE SPESIFIKASJONER FOR STERILISERINGSPROSESSEN
Velg et fraksjonert forvakuum med en platé&fase ved 121 °C/15 minutter, dette tils-
varer kravene for en B-syklus for liten sterilisator nér det gjelder ventilasjonsytelsen.
SIKKERHETSANVISNINGER
+ Skal kun brukes av utdannet fagpersonale til angitt formal.
Unngé direkte kontakt med det flytende materialet og komponentene fer etterher-
dingen, dette gjelder scerlig for gravide/ammende kvinner. Irriterer oyne og hud
(sensibilisering mulig).
Bruk personlig verneutstyr (vernehansker, vernebriller) ved bearbeiding av uherdet
materiale.
Bruk egnet, personlig verneutstyr under etterbearbeiding av herdet materiale
vernehansker, vernebriller, munnbeskyttelse).
Ved kontakt med eynene: skyll straks grundig med store mengder vann og kontakt lege.
Ved kontakt med huden: vask straks med store mengder vann og sdépe.
Biokompatibiliteten er kun garantert ved fullstendig polymerisering.
MMA-fri.
- Se fare- og sikkerhetsanvisningene i tilherende sikkerhetsdatablad.
RENGJ@RING
| tannteknisk laboratorium / pd tannlegekontor
| det tanntekniske laboratoriet og pé tannlegekontoret utferes rengjeringen i ultralyd-
bad.
Hos pasienten
Bruk lunkent vann, en myk tannberste, flytende sépe eller oppvaskmiddel for den
daglige rengjeringen. Skyll godit til slutt. Ifelge produsentens opplysninger kan ogsd
rengjeringstabletter brukes.
Merknad
lkke bruk tannpasta, slipepartiklene er grove og lager riper.
lkke bruk syrer eller lasemidler
MERKNADER
DETAX er ikke ansvarlig for skader som oppstdr pé& grunn av feil bruk.
Hold beholderne alltid godt lukket, lukk dem godt igjen straks etter hver gangs bruk.
Folg sikkerhetsdatabladet!
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OPPBEVARING
SHERAprint-ortho plus UVoppbevares tert (ved 16 °C - 28 °C) og lysbeskyttet. Allerede
en liten mengde lys kan utlese polymerisering.
Beskytt materialet mot forurensninger ved & dekke det til i karet med dekselet eller
en glassplate.
KONTRAINDIKASJONER
Inneholder (met)akrylat og fosfinoksid.
Innholdsstoffene i SHERAprint-ortho plus UV kan fremkalle allergiske reaksjoner hos
disponerte personer. | s tilfelle skal produktet ikke lengre brukes. SHERAprint-ortho plus
UVskal kun innferes intraoralt i fullstendig polymerisert tilstand.
BIVIRKNINGER
Produktet kan fremkallle allergiske reaksjoner.
AVFALLSHANDTERING
Gjennomfer avfallsh&ndtering av innhold/beholder i henhold til de lokale/regionale/
nasjonale og internasjonale forskriftene.

Oppbevaring: Bearbeiding:
28°C /o
82 oF S0 Ved 23°C £2°C
15°C /{\
59 °F .
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Produksjonsprosess

Opplysningsbehandling og oppretting av stettestruktur
ifelge angivelse fra produsenten av CAD-programmet

1. Oppbyggingsprosess
Oppretting av en utskriftsjobb samtidig som maskin-
og materialparametrene overholdes

2. Etterbearbeidingsprosess
Nar plattformen er kjert opp, anbefales det en drypptid
pd ca. 10 min. Etterbearbeidingen ber skje s raskt
etter oppbyggingsprosessen som mulig.

3. Rengjgring
se “Annex 1, CLEANING EQUIPMENT"

4. Etterbelysning
se “Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT"

5. Overflatebearbeiding
Poler overflaten mekanisk.
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PRZEZNACZENIE

Zywica do druku 3D w protetyce dentystycznej

WSKAZANIA

Czesci bazowe zdejmowanych aparatéw ortodontycznych, szablony do nawiercen i
RTG w implantologii, szyny zgryzowe, klucze do mocowania i przenoszenia

GR
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SH

UPA DOCELOWA

oby leczone dentystycznie.

ZEWIDYWANY UZYTKOWNIK

ntysta, technik dentystyczny
ODUKT ODPOWIEDNI DLA NASTEPUJACYCH DRUKAREK DLP/CZYSZCZENIE/NASWIETLANIE
trz ,Zatgceznik 17 (doiqczony oddzielnie

ZETWARZANIE

Wiasciwosci produktu koricowego zalezg m. in. od procesu obrébki koricowej. Pra-
widtowe naswietlenie ma istotne znaczenie dla biokompatybilnosci. Dlatego trzeba
zagwarantowad, aby urzgdzenie naswietlajgce byto sprawne i aby elementy byty
catkowicie utwardzone (pcttrz opis procesu Na stronie 54).

Butelka: Przed uzyciem mocno potrzgsac butelkq z materiatem i homogenizowac
w mieszalniku rotacyjnym.

Eco Bag: Przed uzyciem intensywnie potrzgsa¢ materiatem i homogenizowac
ugniatajqce lub za pomocqg mieszalnika rolkowego z odpowiedniq naktadka.
Minimalna grubos¢ materiatu przy konstrukcji 15 mm

Polerowa¢ powierzchnie mechanicznie.

Temperatura przetwarzania 23°C + 2°C. i
ERAprint-ortho plus UV - STERYLIZACJA SZABLONOW WIERCEN

Nalezy przestrzegac lokalnych przepisow prawnych i dot. higieny.

Wazne: Po czyszczeniu gtéwnym i przed naswietlaniem koricowym sterylizowane
obiekty nalezy wysuszy¢, tzn. ogrzaé je przez ok. 30 minut w suszarce do temperatury
ok. 40°C, aby usunqc¢ pozostatosci rozpuszczalnikéw z procesu czyszczenial.
SHERAprint-ortho plus UV jest walidowany dla procesu sterylizacji ,W&H Lisa 522,
program UNIVERSAL 121 (dane techniczne, patrz po prawej). Sterylizacja parq jest
dozwolona tylko w urzqdzeniach spetniajgcych normy EN13060 / EN 285

Za sterylnos¢ odpowiada uzytkownik.
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DANE TECHNICZNE PROCESU STERYLIZAC)I
Nalezy dobra¢ proces z prézniq frakcjonowanq i fazq sterylizacji o temperaturze
121°C przez 15 minut, ktéra pod wzgledem wydajnosci odpowietrzania spetnia
wymagania stawiane cyklowi B dla matych sterylizatorow.
WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
Tylko do wyszczegdlnionych zastosowan przez wykwalifikowany personel.
Unika¢ bezposredniego kontaktu z ptynnym materiatem oraz elementami przed
utwardzeniem, szczegolnie w przypadku kobiet w ciqz | karmiqeych piersia. Dziata
draznigco na oczy i skére (mozliwa reakcja clerg|czn05
Podczas obrdbki nieutwardzonego materiatu nosi¢ srodki ochrony indywidualnej
(rekowice ochronne, okulary ochronne).
Podczas obrébki koricowej utwardzonego materiatu nosi¢ odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej
rekawice ochronne, okulary ochronne, maska twarzowa).
W przypadku kontaktu z oczami doktadnie przeptukac wodgq i skonsultowac
sie z lekarzem.
W przypadku kontaktu ze skérq natychmiast przemy¢ duzq iloscig wody z mydtem.
Biokompatybilno$¢ jest zagwarantowana jedynie przy petnej polimeryzaciji.
Nie zawiera MMA.
Wskazéwki bezpieczerstwa i Srodki ostroznosci podano w odpowiedniej karcie
charakterystyki bezpieczenstwa.
CZYSZCZENIE
W laboratorium protetycznym / gabinecie dentystycznym
Czyszczenie odbywa sie w laboratorium protetycznym lub gabinecie dentystycznym z
uzyciem myjki ultradzwiekowej.
Przez pacjenta
Do codziennego czyszczenia uzy¢ letniej wody, miekkiej szczoteczki do zebéw, mydta w
ptynie lub ptynu do mycia naczyn. Nastepnie dobrze wyptukac. Zgodnie z danymi produ-
centa mozna uzy¢ tabletek do czyszczenia.
Wskazowka
Nie uzywac pasty do zebow, poniewaz jej materiat cierny moze uszkodzi¢ powierzehnie.
Nie uzywac kwasow ani rozpuszezalnikow
WSKAZOWKI
DETAX nie odpowiada za szkody spowodowane niefachowym zastosowaniem.
Pojemnik podczas przechowywania musi by¢ stale szczelnie zamkniety, starannie
zamkng¢ po kazdym uzyciu.
Nalezy postepowac wedtug karty charakterystyki bezpieczenstwal
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Informacja dla uzytkownika lub pacjenta:
Kazdy powazny incydent zwigzany z wyrobem nalezy zgtosi¢ niezwtocznie producen-
towi na adres
incident@detax.com i wtasciwemu organowi paristwa cztonkowskiego, w ktérym uzyt-
kownik lub pacjent majq miejsce zamieszkania.
PRZECHOWYWANIE
SHERAprint-ortho plus UV przechowywag w suchym miejscu (przy 16°C - 28°C) i ciemnym.
Nawet niewielka ilos¢ swiatta moze spowodowac polimeryzacie.
Dla ochrony przed zanieczyszczeniem nalezy przykry¢é materiat w wannie pokrywqg
lub szklang ptytq.
PRZECIWWSKAZANIA
Zawiera (met-)akrylany i tlenki fosfin.
Sktadniki SHERAprint-ortho plus UV mogq u niektérych oséb wywotac reakcje alergicz-
ne. W takim wypadku nalezy zaprzestac stosowania produktu. SHERAprint-ortho plus UV
nalezy wprowadza¢ do ust jedynie w stanie w petni spolimeryzowanym.
OBJAWY NIEPOZADANE
Produkt moze wywotac¢ reakcje alergiczne.
USUWANIE
Zawartos¢ pojemnika oraz pojemnik usuwaé zgodnie z przepisami lokalnymi / regio-
nalnymi / krajowymi oraz miedzynarodowymi.

Przechowywanie: Przetwarzanie:
28°C Q- o o
82 °F //T\ przy 23°C+2°C

15°C /\\

59 °F .
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Proces produkgji

Przygotowanie danych i wytworzenie struktury podporowej
zgodnie z danymi producenta oprogramowania CAD

1. Proces budowy
Utworzenie zadania drukowania przy odpowiednich
parametrach maszyny i materiatu

2. Proces obraébki korncowej
Po podniesieniu platformy zaleca sie odczekanie ok.
10 min do sptyniecia cieczy. Obrébka koricowa powinna
rozpoczgc sie jok najszybciej po procesie drukowania.

3. Czyszczenie
patrz ,Zatgceznik 1, CLEANING EQUIPMENT”

4. Naswietlanie
patrz ,Zatgceznik 1, CURING LIGHT EQUIPMENT”

5. Obrébka powierzchni
Polerowaé powierzchnie mechanicznie.
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FINALIDADE

Resina para impressdo 3D odontoldgica

INDICACAOD

Pegas de base odontoldgicas, modelos de perfuracéo e de raios-X para implantolo-

gia, talas de mordida, chaves de fixagdo e transmisséio

GRUPO DE PACIENTES A QUE SE DESTINA

Pessoas no dmbito de um tratamento dentdrio.

UTILIZADORES PRETENDIDOS

Dentista, técnica(o) em prétese dentdria

APROPRIADO PARA AS SEGUINTES IMPRESSORAS DLP/LIMPEZA/RE-EXPOSICAO

ver ‘Anexo 1" (incluido separadamente

PROCESSAMENTO
As propriedades do produto final dependem entre outras coisas, do processo de
acabamento. A pés-exposigdo correta é importante para a biocompatibilidade.
Portanto, € necessdrio garantir que o aparelho de exposi¢do esteja em boas
condigdes e que as pegas moldadas estejam completamente cimentadas (ver
descrigdo do processo na pdgina 58).
Frasco: Antes de ser utilizado, o material deveria ser, vigorosamente, agitado e
homogeneizado com um rolador de frasco.
Eco Bag: Antes de ser utilizado, o material deveria ser, vigorosamente, agitado e
homogeneizado por flex&io ou com ajuda de um misturador de rolos com o aces-
sorio apropriado.
Minima espessura do material durante a construgdo de 15 mm
Polimento mecdnico da superficie.
Temperatura de processamento 23 °C + 2 °C.

SHERAprlnt -ortho plus UV - ESTERILIZACAO DE MODELOS DE PERFURACAO
Devem ser observados os regulamentos legais e regulamentos de higiene aplicd
veis no local
Importante: Apds a limpeza principal e antes da pds-exposigdo, os componentes
a serem esterilizados devem ser secos, ou seja, aquecidos por 30 minutos no forno
a aprox. 40 °C, para remover residuos de solventes do processo de limpeza.
SHERAprint-ortho plus UV € validado para o processo de esterilizagdo ,W&H Lisa
522, programa UNIVERSAL 121° (dados técnicos & direita). A esterilizacéo a vapor
s6 deve ser realizada com dispositivos que estejam em conformidade com as
normas EN 13060 ou EN 285.
A responsabilidade pela esterilidade é do utilizador.
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DADOS TECNICOS DO PROCESSO DE ESTERILIZACAO

IND

LIM
Por

Deve ser selecionado um pré-vdcuo fracionado com uma fase de platé a121°C /
15 minutos, que corresponda aos requisitos de um ciclo B para pequenos esterili-
zadores em termos de desempenho de ventilagdo.

ICACOES DE SEGURANCA

Apenas para a finalidade especificada, por especialistas devidamente treinados.
Evitar o contacto direto com o material liquido e com os componentes antes da
cimentagédo, especialmente no caso de mulheres grdvidas / lactantes. Irritante
para os olhos e a pele (pode causar sensibilizogdo?.

Deve ser usado equipamento de protegdo individual (luvas de protegdio, Sculos de
proteqdo) ao trabalhar com material ndo cimentado.

Usar equipamento de protegdo individual apropriado ao pds-processar o material
cimentado (luvas de protecdo, 6culos de protegdo, protetor bucal).

Em caso de contacto com os olhos, deve-se lavar imediatamente com dgua em
abundancia e consultar um médico.

Em caso de contacto com a pele, deve-se lavar imediatamente com dgua e
sabdio em abunddncia.

A biocompatibilidade sé é garantida com polimerizagéio completa.

Livre de MMA.

Consultar a respectiva ficha de dados de seguranga para obter informagdes
sobre perigos e a seguranga.

PEZA

meio de um laboratério técnico dentdrio / consultério dentdrio

No laboratério técnico dentdrio e no consultério odontolégico, a limpeza ocorre em
banho de ultrassom.

Pelo paciente

Para a limpeza didria, deve-se usar dgua morna e uma escova de dentes

ma

cia,sabonete liquido ou detergente. Enxaguar bem em seguida. As pastilhas para

limpeza podem ser usadas de acordo com as instrugdes do fabricante.
Indicagdo:
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INDICACOES
A DETAX n&o se responsabiliza por danos causados por uma utilizagdo incorreta.
O recipiente deve ser mantido sempre fechado, sendo que deve ser, atentamente,
fechado apds cada uso.
Observar a ficha de dados de segurangal
Para utilizadores efou pacientes:
Qualquer incidente grave ocorrido com o produto deve ser comunicado & incident
detaxcom e & autoridade competente do Estado-Membro em que os utilizadores e
ou doentes estdo estabelecidos.
ARMAZENAMENTO
Armazenar SHERAprint-ortho plus UV em local seco (0 15°C- 28 °C) e protegido da
luz. J& uma ligeira exposigdio & luz pode desencadear a polimerizagdo.
Para se proteger contra contaminagdo, cubra o material na cuba com a tampa ou
uma placa de vidro.
CONTRA-INDICAGCAO
contém (meta)acrilatos e 6xido de fosfina.
Os ingredientes de SHERAprint-ortho plus UV podem causar reagoes alérgicas em
pessoas com as respectivas predisposicoes. Nesse caso, o produto néio deve mais
ser usado. Aplicar SHERAprint-ortho plus UV intraoralmente e apenas num estado
totalmente polimerizado.
EFEITOS COLATERAIS
O produto pode causar reagodes alérgicas.
ELIMINACAO
A eliminagdo do contetido/recipiente deve ser realizada de acordo com os regula-
mentos |ocois/regionOis/nocionais e internacionais.

Armazenamento: Manuseamento:
° |
ﬁio‘é/\/‘.’/\ A23°C£2°C
15°C /.L
59 °F
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Processo de fabricagao

Preparagdo dos dados e criagdo da estrutura de suporte
de acordo com as especificagdes do fabricante do software CAD

1. Processo de construgao
Criagd@o de um trabalho de impress@io em conformidade
com os parémetros de mdquina e material

2. Processo de pds-processamento
Ap6s elevar a plataforma, recomenda-se um tempo
de gotejamento de aprox. 10 minutos. Se possivel, o
pés-processamento deve ocorrer imediatamente apos
0 processo de construgdo.

3. Limpeza
ver ,Anexo 1, CLEANING EQUIPMENT*

4. Pds-exposigao
ver ,Anexo 1, CURING LIGHT EQUIPMENT*

5. Tratamento da superficie
Polimento mecdnico da superficie.
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DEFINIREA SCOPULUI

Rasing pentru imprimare dentard 3D

INDICATIE

Piese de bazd KFO, sabloane de gdurit si Rontgen pentru implantologie, gutiere,

bonturi de fixare si de transfer

GRUPUL TINTA DE PACIENTI

Persoanele tratate In cadrul unei proceduri stomatologice.

UTILIZATORII TINTA

Medici stomotolog| tehnicieni dentari

ADECVAT PENTRU URMATOARELE IMPRIMANTE DLP/CURATAREA/EXPUNEREA ULTERIOARA

LA LUMINA

a se vedea ,Annex 1" (atasatd separat)

PRELUCRARE
Proprietdtile produsului final depind si de procesul de prelucrare ulterioard.
Expunerea ulterioard corectd la lumind este importantd pentru biocompatibilitate.
Asadar, trebuie s& va c15|gurc1t| cd dispozitivul de expunere la lumind este in stare
corespunz&toare si cd piesele formate sunt intdrite complet (tineti cont de
descrierea procesulw de la pagina 62).
Recipient: Inainte de utilizare, materialul trebuie agitat cu putere si omogenizat cu
ajutorul unui dispozitiv de rulare pentru sticle.
Eco Bag: Inainte de utilizare, materialul trebuie agitat cu putere si omogenizat prin
frémantare sau cu ajutorul unui mixer de rulare cu atasamentul corespunzdtor.
Grosimea minimd a materialului pentru constructie este 15 mm
Polizati suprafata mecanic.
Temperatura de prelucrare 23°C + 2°C.

SHERAprlnt -ortho plus UV - STERILIZAREA SABLOANELOR DE GAURIT
Trebuie respectate cerintele si procedunle legale de igiend aplicabile la fata locului.
Important: Dupd curdtarea prmmpolo siTnainte de expunerea ulterioard lar luming,
componentele care trebuie sterilizate vor fi ldsate s& se usuce, prin urmare se
incdlzesc timp de 30 de minute in cuptor la o temperaturd de circa 40°C pentru
indepdrtarea reziduurilor de solvent din procesul de curdtare.
SHERAprint-ortho plus UV este validat pentru procedura de sterilizare ,W&H Lisa 522,
Programm UNIVERSAL 121 (a'se consulta partea dreaptd pentru date tehnlce) Steri-
lizarea cu aburi poate fi efectuatd doar cu aparate ce corespund standardelor EN
13060, respectiv EN 285.
Utilizatorul este responsabil pentru sterilitate.
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DATE TEHNICE ALE PROCEDURII DE STERILIZARE
Se va selecta un vid preliminar fractionat cu o fazd de platou la 121°C/15 minute,
ce indeplineste cerintele unui ciclu B pentru sterilizatori mici in ceea ce priveste
performanta de ventilare.
INDICATII DE SIGURANTA
- Se va utiliza numai in scopul specificat, de cdtre personal specializat si instruit.
A se evita contactul direct cu materialul lichid si componentele inainte de intdrire,
in special in cazul femeilor insarcinate/care aldpteazd. Irité ochii si pielea (poate
provoca sensibilizare).
La prelucrarea materialului neintdrit, se va purta echipament individual de
protectie (manusi de protectie, ochelari de protectie).
La prelucrarea ulterioard a materialului intdrit, se vor purta echipamente indivi-
duale de protectie adecvate (ménu$i de protectie, ochelari de protectie, mascd
pentru gurd).
In cazul contactului cu ochii, cldtiti temeinic cu apd si consultati medicul.
In cazul contactului cu pielea, spdlati imediat cu multd apd si sépun.
Biocompatibilitatea este garantatd numai in cazul polimerizdrii complete.
Fard MMA.
- Consultati fisa tehnicd de securitate pentru instructiuni de sigurantd si pericole.
CURATAREA
De cdtre laboratorul de tehnicd dentard/cabinetul stomatologic
In laboratorul de tehnicd dentard siin cabinetul stomatologic curdtarea se realizeazd
in baie ultrasonicd.
De cdtre pacient
Pentru curdtarea zilnicd folositi apd caldutd, o periutd de dinti moale, sdpun lichid
sau detergent de vase. Apoi cldtiti bine. Se pot folosi tablete de curdtare, conform
indicatiilor producdtorului.
Indicatie
Nu folositi pastd de dinti, particulele de lustruire sunt abrazive si zgdrie suprafata.
Nu folositi acizi sau solventi
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INDICATII
DETAX nu rdspunde pentru daunele cauzate de utilizarea incorectd.
P&strati intotdeauna recipientele inchise etans, dupd fiecare utilizare inchideti-le
imediat cu atentie.
Respectati fisa tehnicd de securitate!
Pentru utilizatori si/sau pacienti:
Toate incidentele grave in legaturd cu acest produs trebuie raportate imediat la inci-
dent@detax.com si la autoritatea competentd a statului membru in care este stabilit
utilizatorul si/sau pacientul.
DEPOZITARE

Depozitati SHERAprint-ortho plus UV intr-un loc uscat (o 16 °C - 28 °C) si ferit de lumind.

Chiar si o expunere redusd la lumind poate declansa polimerizarea.
Pentru protectie impotriva impurit&tilor acoperiti materialul din vand cu capacul sau
cu o placd de sticld.
CONTRAINDICATII
Contine (met)acrilati si oxid de fosfind.
IngredienteleSHERAprint-ortho plus UV pot provoca reactii alergice la persoanele pre-
dispuse. Intr-un astfel de caz se va renunta la utilizarea ulterioard a produsului.
SHERAprint-ortho plus UV se administreazd intraoral numai in stare complet polimerizatd.
EFECTE SECUNDARE
Produsul poate provoca reactii alergice.
ELIMINAREA
Continutul/recipientul se va elimina in conformitate cu reglementdrile locale/regiona-
le/nationale si internationale.

Depozitare: Prelucrare:

28 ° |

R /\/‘-’/\ la23°C +2°C
15°C AN
59 °F .
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Procesul de productie

Pregdtirea datelor si generarea structurii suport conform indicatiilor
producdtorului software-ului CAD

1. Procesul de constructie
Generarea unei lucrdri de imprimare cu respectarea parametrilor
masinii si materialului

2. Procesul de prelucrare ulterioara
Dupd deplasarea platformeiin sus, se recomandd
un timp de picurare de circa 10 minute.
Prelucrarea ulterioard ar trebui sd se realizeze
imediat dupd procesul de constructie.

3. Curatarea
a se vedea ,Annex 1, CLEANING EQUIPMENT"

4. Expunerea ulterioara la lumina
a se vedea ,Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT”

5. Prelucrarea suprafetelor
Polizati suprafata mecanic.
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AVSEDD ANVANDNING

Plast for dentalt 3D-tryck

INDIKATION

KFO-basdelar, borr- och réntgenschabloner fér implantologin, tandskydd, fixerings-

och éverféringsnyckel

PATIENTMALGRUPP

Personer som behandlas inom ramen fér en tandldkarétgdird.

AVSEDDA ANVANDARE

Tandlékare, tandtekniker

AVSEDD FOR FOLJANDE DLP-SKRIVARE/RENGORING/EFTERBELYSNING._

Se "Bilaga 1" (medfaljer separat

BEARBETNING
Slutproduktens egenskaper beror bla. pd& efterbearbetnmgsprocessen Ratt
efterbelysning dr viktig for biokompatibiliteten. Darfor mdste det sdkerstdllas att
belysningsapparaten &r felfri och att formdelarna ar fullsténdigt genomhardade
folj processbeskrivningen sidan 66).
Flaska: Skaka materialet kraftigt och homogenisera innehdllet med en flaskrullare
innan anvandning.
Eco Bag: Skaka materialet kraftigt innan anvandning och homogenisera det ge-
nom att knéda flaskan eller med hjélp av en rullblandare.
Minsta-materialtjocklek vid konstruktionen 15 mm
Polera ytan mekaniskt.
Bearbetningstemperatur 23 °C + 2 °C.

SHERAprlnf -ortho plus UV - STERILISERING AV BORRSCHABLONER
Den lokala gallande lagstiftningen och bestémmelser om hygien ska beaktas.
Viktigt: Efter huvudrengéringen och innan efterbelysningen ska komponenter som
ska steriliseras torkas dvs. vérma i 30 min. i ugnen vid ca 40 °C, fér att avlagsna
I6sningsmedelsrester fréin rengéringsprocessen.
SHERAprint-ortho plus UV &r validerad for steriliseringsprocessen "W&H Lisa 522,
program UNIVERSAL 121" (tekniska data se till hoger). Angsteriliseringen fér endast
utféras med apparater som motsvarar standarderna EN 13060 resp. EN 285.
Anvandaren ansvarar for steriliteten.
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TEKNISKA DATA FOR STERILISERINGSMETODEN:
Det ska véljas ett fraktionerat férvakuum med en platéfas vid 121 °C /15 minuter,
som avseende sin ventilationseffekt motsvarar kraven vid en B-cykel for smé
steriliseringsapparater.

SAKERHETSANVISNINGAR

- Endast for den angivna avsedda anvéndningen av utbildad specialiserad personall.
Undvik direkt kontakt med det flytande materialet och komponenterna fére efter-
hardningen, detta géller sérskilt gravida/ammande kvinnor. Irriterar 6gon och hud
(sensibilisering majlig).
Bar personlig skyddsutrustning (skyddshandskar, skyddsglaségon) vid bearbetning
av material som inte har hardat.
Barr Iémplig personlig skyddsutrustning vid efterbearbetningen av det hardade
materialet (skyddshcmdsqu, skyddsglasogon, munskydd).
Om materialet kommer i kontakt med 6gonen ska dessa genast noggrant spolas
med vatten och I&kare kontaktas.
Tvatta genast med mycket vatten och tvéil om materialet kommer i kontakt med huden.
Biokompatibiliteten ér bara sékerstalld vid fullsténdig polymerisation.
MMA-fri.

- Faro- och sdkerhetsanvisningar stér i relevant séikerhetsdatablad.

RENGORING

Av tandtekniskt laboratorium / tandlékarmottagning

| tandtekniskt laboratorium och i tandlékarmottagningen utférs rengéringen i ultra-

ljudsbad.

Av patienten

Anvand for daglig rengéring ljummet vatten, en mjuk tandborste, flytande tvéil eller

diskmedel. Skolj ddrefter bra. Rengoringstabletter kan enligt tillverkarens information

anvandas.

Obs
Anvénd ingen tandkram, slippartiklarna ér grova och skrapar sénder ytan.
Anvénd inga syror eller [6sningsmedel

ANVISNINGAR
DETAX ansvarar inte for skador som férorsakas av felaktig anvéndning.
Hall alltid behdllare tétt forsiutna, forslut dem igen direkt efter varje géing de anvénds.
Beakta stkerhetsdatabladet!
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Ett meddelande till anvéndaren och/eller patienten:
Alla allvarliga tillbud som har intraffat i samband med produkten boér rapporteras till
incident@detax.com och den behoriga myndigheten i den medlemsstat dér anvén-
daren och/eller patienten &r etablerad.
LAGRING
SHERAprint-ortho plus UV ska forvaras torrt (16°C—28°C) och mérkt. Redan en liten
ljuspéverkan kan utldsa polymerisation.
Skydda materialet mot smuts genom att téicka éver behdllaren med ett lock eller en
glasskiva.
KONTRAINDIKATION
Innehéller (met)akrylat och fosfinoxid.
Ingredienser i SHERAprint-ortho plus UV kan framkalla allergiska reaktioner hos dispo-
nerade personer. | sédana fall ska produkten inte anvéndas mer. SHERAprint-ortho plus UV
ska endast féras in intraorailt i fullstéindigt polymeriserat tillstéind.
BIVERKNINGAR
Produkten kan framkalla allergiska reaktioner.
BORTSKAFFNING
Utfér bortskaffningen av innehdllet/behéllaren i enlighet med de lokala/regionala/na-
tionella och internationella foreskrifterna.

Lagring: Bearbetning:
e ;/‘i’/\ Vid 23°C £ 2°C

15°C /.i\

59 °F
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Tillverkningsprocess

Databeredning och skapande av stodstruktur enligt angivelser frén
tillverkaren av CAD-programvaran

1. Byggprocess
Framstallining av ett Print jobb med iakttagande
av maskin- och materialparametrarna

2. Efterbearbetningsprocess
Nar plattformen har startats rekommenderas
en avdroppningstid pd ca 10 min.
Efterbearbetningen ska goéras s& snart som
mojligt efter byggprocessen.

3. Rengadring
se "Bilagal 1, CLEANING EQUIPMENT"

4. Efterbelysning
se "Bilaga 1, CURING LIGHT EQUIPMENT*

5. Ytbearbetning
Polera ytan mekaniskt.
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EL POUZITIA

Umeld zivica pre dentdinu 3D tlac
INDIKACIA
Ortodonéné zakladné diely, vitacie a réntgenové Sablény v rdmci implantologie,

ocC

hranné ndhryzové dlahy, ortodonéné fixacné a polohovacie kiice

CIELOVA SKUPINA PACIENTOV

Os
PR

oby, osetrované v ramci niektorého z dentdinych postupov.
EDPOKLADANI UZIVATELIA

Zubny lekér/zubnd lekdrka, zubny technik/zubnd technicka

VH
PR
po
SP

SH

ODNY NA POUZITIE V NASLEDUJUCICH TLACIARNACH S TECHNOLOGIOU DLP/PRI CISTENI/
I NASLEDNEJ EXPOZICII

zri Prilohu T* (prilozend osobitne)

RACOVANIE

Vlastnosti vysledného vyrobku zdvisia okrem iného od postupu pri ndslednom
opracuvani. Z hfadiska biokompatibility je délezité spravna ndslednd expozicia.
Preto je dolezité, aby bola zaistend riadna prevadzka osvetlovacieho zariadenia a
dokonalé vytvrdnutie jednotlivych dielov formovania (venujte pozornost postupu
poufitia na strane 70).

Flasa: Materidl treba pred pouzitim dékladne pretrepat a prostrednictvom miesa-
cieho zariadenia na flasky homogenizovat.

Eco Bag: Materidl treba pred pouzitim intenzivne pretrepat a homogenizovat val-
covanim alebo pomocou valcového miesadla s vhodnym nadstavcom.
Minimdlna hridbka materidlu v priebehu konstrukcie predstavuje 15 mm
Povrch objektu mechanicky vylestite.

Teplota spracovania 23 °C £ 2 °C.

ERAprint-ortho plus UV - STERILIZACIA VRTACICH SABLON
Pri sterilizacii musia byt zohfadnené zékonné a hygienické predpisy, platné v krajine
pouzitia.
Délezité: Po hlavnom &isteni a pred ndslednej expozicii musia byt diely, uréené na
sterilizéciu, vysusené, to znamend zahrievané v rdre po dobu 30 minut pri teplote
40 °C, aby tak boli odstranené zvysky riedidla, pouzitého pri Sisteni.
Materidl SHERAprint-ortho plus UV bol schvdleny na sterilizéiciu prostrednictvom
sterilizatora ,W8H Lisa 522", programom ,UNIVERSAL 121* (technické Udaje pozri v
pravom stipéeku). Parnd sterilizéicia je povolend iba pri poutziti pristrojov, ktoré
zodpovedaiju poziadavkdm normy EV 13060, resp. EN 285.

Za sterilitu zodpovedd pouzivatel materidlu.
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CHNICKE UDAJE STERILIZACIE
Sterilizécia prebieha prostrednictvom frankcionovaného predvdkua s plosinovou
fazou pri121°C /15 mindit, pricom toto predvdkuum z hiadiska odstrénenia
vzduchu musi zodpovedat poziadavkdm cyklu B pre malé sterilizaéné pristroje.
ZPECNOSTNE POKYNY
Vyrobok je uréeny iba na uvedeny Gcel pouzitia, a to zaskolenym odbornym persondlom.
Pred zéverecnym vytvrdnutim sa vyhybajte priamemu kontaktu s materidlom a
jeho jednotlivymi zlozkami v tekutom stave, predovéetkym u tehotnych / dojéiacich
Zien. Drazdi oéi a pokozku (moznd senzibilizécia).
Pri spracuvani nevytvrdnutého materidlu pouzivajte osobné ochranné prostriedky
(ochranné rukavice, ochranné okuliare).
Pri ndslednom opracuvani vytvrdnutého materidlu pouzivajte vhodné osobné
ochranné prostriedky (ochranné rukavice, ochranné okuliare, Gstenku).
Pri vniknuti do o¢i okamzite oci doékladne vypléchnite vodou a poradte sa s lekdrom.
Pri kontakte s pokozkou okamzite postihnuté miesto doékladne opldchnite mydiom a
vodou.
Biokompatibilita je zarucend iba v pripade dokonalej polymerizdcie materidlu.
Bez obsahu MMA.
Venujte pozornost informdcidm o nebezpecenstvdch a bezpe¢nostnym upozorne-
niam, ktoré s uvedené na karte bezpeénostnych tdajov.
TENIE

V dentdinom laboratériu / zubnej ambulancii

V dentdlnom laboratériu a v zubnej ambulancii sa istenie robi pomocou ultrazvuko-
vého kupela.

Doma u pacienta

Na

kazdodenné Eistenie odporicame pouzit viaznu vodu, mékkd zubnud kefku, tekuté

mydlo alebo prostriedok na umyvanie riadu. Ndsledne dékladne opldchnut. Tablety na
Gistenie moézu byt pouzité podla udajov ich vyrobcu.
Upozornenie

Nepouzivajte zubnu pastu, brisne castice st pridrsné a mohli by poskriabat povrch.
Nepouzivajte kyseliny alebo roztoky s obsahom riedidiel

68



UPOZORNENIA
Spoloénost DETAX neruci za skody, spdsobené nesprdvnym pouzitim.
N&doby s materidlom musia byt vzdy tesne uzavreté, po kazdom pouziti ich
okamzite starostlivo uzavrite.
Venujte pozornost karte bezpeénostnych udajov!
Za uporabnike in/ali paciente:
Vse resne incidente, povezane s tem izdelkom, je treba nemudoma sporogiti na
incident@detax.com in pristojnemu organu drzave &lanice, v kateri ima uporabnik in/
ali bolnik sedez.
SKLADOVANIE
SHERAprint-ortho plus UV skladujte na suchom mieste (pri teplote 15 °C - 28 °C),
chranenom pred svetlom. Uz aj minimdine pésobenie svetla by mohlo spustit proces
polymerizdcie.
Materidl vo vanicke prikryte vrchndkom alebo sklenenou platiou, zabrdnite tak jeho
kontamindcii.
KONTRAINDIKACIA
Obsahuje metakryldaty a fosfinoxid.
Jednotlivé zlozky materidlu SHERAprint-ortho plus UV mozu u 0séb s prislusnymi predis-
poziciami vyvolat alergické reakcie. V takom pripade treba dalsiu aplikdciu a pouzitie
materidlu prerusit. Hmotu SHERAprint-ortho plus UV pouzivajte v prostredi Gstnej dutiny
iba v dokonale polymerizovanom stave.
VEDLAJSIE UCINKY
Vyrobok méze vyvolat alergické reakcie.
LIKVIDACIA
Likvidécia obsahu/nédoby musi prebiehat v stlade s miestnymi/regiondinymi/ndrod-
nymi a medzindrodnymi predpismi.

Skladovanie: Spracovanie:
° 1 .
Be /\/‘.’/\ pri 23 °C +2°C
15°C /{\
59 °F .
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Vyrobny proces

Spracovanie ddat a vyhotovenie podpornej kostry podla
pokynov vyrobcu softvéru CAD

1. Konstrukény proces
Vytvorte pokyn na tla¢, pricom dodrziavajte parametre pristroja i
pouzitého materidlu

2. Nasledné opracovanie
Po vysunuti platformy nahor odporidéame dobu odkvapkdvania asi
10 minut. Nasledné opracovanie by malo za idedinych podmienok
prebehnut okamzite po konstruk&nom procese.

3. Listenie
pozri Prilohu 1, CLEANING EQUIPMENT®

4. Nasledna expozicia
pozri Prilohu 1, CURING LIGHT EQUIPMENT®

5. Opracovanie povrchu
Povrch objektu mechanicky vylestite.
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NAMEMBNOST

Umetna masa 3D-tisk za zobozdravstvo

INDIKACIJA

Osnovni deli KFO, vrtalne in rentgenske Sablone za implantologijo, ugrizne opornice,

kljuce za pritrjevanje in prenos

CILINA SKUPINA PACIENTOV

Osebe, ki so obravnavane v okviru zobozdravstvenega postopka.

PREDVIDENI UPORABNIKI

Zobozdravnik/-ica, zobni tehnik/-ica

PRIMERNO ZA NASLEDNJE TISKALNIKE DLP/CISCENJE/NAKNADNO OSVETLITEV.

glejte »Priloga 1« (prilozeno posebe;j)

OBDELAVA
Konéne lastnosti izdelka so med drugim odvisne tudi od postopka dodelave.
Pravilna osvetlitev je pomembna za biozdruzljivost. Zato je potrebno zagotoviti,
da je osvetlitvena naprava v brezhibnem stanju in da se delci popolnoma strdijo
(upostevaite opis postopka na strani 74).
Steklenica: Pred uporabo moramo material mo¢no pretresti in homogenizirati z
valjckom za steklenice.
Ekoloska vreca: Pred uporabo moramo material mocno pretresti in homogenizirati
z valjanjem ali z valjenim mesalnikom z ustreznim nastavkom.
NajmanjSa debelina materiala pri konstrukciji 1,6 mm
Povrsino mehansko polirajte.
Obdelovalna temperatura 23 °C + 2 °C.

SHERAprlnf -ortho plus UV - STERILIZACIJA VRTALNIH SABLON
Upostevati je treba lokalno veljavne zakonske dolocbe in higienske predpise.
Pomembno: Po glavnem cis€enju in pred osvetlitvijo je treba dele, ki bodo sterilizi-
rani, posusiti, tj. za 30 minut jih v pecici ogrejte na pribl. 40 °C, da odstranite ostanke
topila iz postopka ciséenja.
Sredstvo SHERAprint-ortho plus UV je potrjen za postopek sterilizacije »W&H Lisa 522,
program UNIVERSAL 121« (za tehni¢ne podatke glejte desno). Parno sterilizacijo je
dovoljeno izvajati samo z napravami, ki se skladajo s standardom EN 13060 oz. EN 285.
Odgovornost za sterilnost prevzame uporabnik.
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TEHNIENI PODATKI POSTOPKA STERILIZACIJE
Izbrati je treba frakcioniran predvakuum s konstantno fazo pri 121 °C/15 minut, ki se
glede svojega prezracevanja sklada z zahtevami cikla B za majhne sterilizatorje.
VARNOSTNI NAPOTKI
Samo za navedene namene in usposobljeno osebje.
Preprecite neposreden stik s tekocim materialom in sestavnimi deli pred strjevan-
jem, posebej pri nose¢nicah in dojecih materah. Drazi ogi in kozo (mozna preob-
cutljivost).
Pri obdelavi nevezanega materiala nosite osebno varnostno opremo (zassitne
rokavice, zasgitna ocala).
Pri dodatni obdelavi strjenega materiala nosite primerno osebno varnostno opre-
mo (zascitne rokavice, zaséitna ocala, zaséito za usta).
Ce pride do stika z o&émi takoj temeljito izperite in se posvetujte z zdravnikom.
Ob stiku s kozo takoj sperite z vodo in milom.
Biozdruzljivost je zagotovljena le pri popolni polimerizaciji.
Brez MMA.
- Napotke glede nevarnosti in varnostne napotke najdete v ustreznem varnostnem listu.
CISCENJE
V zobnem laboratoriju/zobni ordinaciji
V zobnem laboratoriju in zobni ordinaciji ¢is¢enje poteka v ultrazvocni kopeli.
S strani pacienta
Za dnevno ¢Cis¢enje vsak dan uporabite mlaéno vodo, mehko zobno scetko, tekoce
milo ali sredstvo za pomivanje posode. Nato dobro sperite. Tablete za €is¢enje lahko
uporabite v skladu z navodili proizvajalca.
Napotek
Ne uporabljajte zobne paste, saj so abrazivni delci grobi in opraskajo povrsino.
Ne uporabljate kislin ali topil
NAPOTKI
Podjetje DETAX ne odgovarja za §kodo, ki bi nastala zaradi nepravilne uporabe
odtisnega materiala.
Posodo vedno ohranjajte tesno zaprto, po vsaki uporabi jo takoj skrbno zaprite.
Upostevaijte varnostni list!
PRE POUZIVATELOV A/ALEBO PACIENTOV:
V pripade zévaznej nehody spésobenej pomdckou tuto udalost bezodkladne ohldste
na adrese
incident@detax.com, ako aj prislusnému dozornému orgdnu ¢lenského statu, v ktorom
ma pouzivatel a/alebo pacient bydlisko.
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SKLADISCENJE
SHERAprint-ortho plus UV hranite na suhem (pri 15 °C—28 °C) in zas&iteno pred svet-
lobo. Ze majhna izpostavljenost svetlobi lahko sprozi proces polimerizacije.
Za zasgito pred nedistocami material v posodi pokrijte s pokrovom ali stekleno
plosco.
KONTRAINDIKACIA
Vsebuje (met)akrilate in fosfinoksid.
Vsebovane snovi v sredstvu SHERAprint-ortho plus UV lahko pri ustrezno dovzetnih ose-
bah povzrocijo alergijske reakcije. V tak§nem primeru izdelka ne uporabljajte. Sredstvo
SHERAprint-ortho plus UV intraoralno vstavite le v popolnoma polimeriziranem stanju.
STRANSKI UCINKI
lzdelek lahko povzrogCi alergijske reakcije.
ODSTRANJEVANIJE
Odstranjevanje vsebine/kartuse je treba opraviti v skladu z lokalnimi/regionalnimi/dr-
zavnimi in mednarodnimi predpisi.

Skladiscenje: Obdelava:
28°C LIz i 23 ° °
%2 °F />T/\ Pri23°C+2°C

15°C /\\

59 °F .
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Proizvodni postopek

Priprava podatkov in ustvarjanje podporne strukture po podatkih proizvajalca

programske opreme CAD

1. Postopek izdelave
Ustvarjanje opravil tiskanja ob upostevanju parametrov
stroja in materiala

2. Postopek dodelave
Ko se platforma dvigne, priporoc¢amo, da objekt pustite viseti
pribl. 10 minut, da odveéna tekoc¢ina odtece. Dodelava naj se
izvede ¢im bolj neposredno po izdelavi.

3. Cistenje )
glejte »Priloga 1« "OPREMA ZA CISCENJE«

4. Osvetlitev
glejte »Priloga 1« "OPREMA ZA STRJEVANJE S SVETLOBO«

5. Obdelovanje povrsine
Povrsino mehansko polirajte.
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UCEL POUZITI

Pryskyfice pro dentdlni 3D tisk

INDIKACE

Ortodontické bdze, vrtact a rentgenové sablony pro implantologii, chrdnice zubU k eli-

minaci patologického skusu, fixacni a prfenosové pomucky

CiLOVA SKUPINA PACIENTU

Osoby, u kterych se provadi néjaky stomatologicky ukon.

UZIVATELE PROVADEIJICi APLIKACI

Zubni l&kaf [ zubni 16karka, zubni technik / technicka

KOMPATIBILNI S NASLEDUJICiMI DLP TISKARNAMI / CISTENi / FINALNi FOTOPOLYMERIZACE

Viz ,Annex I (pfilozeno zvidit)

ZPRACOVANI
Vlastnosti konecného produktu zAvisi m. jna procesu ndsledného zpracovdni.
Sprévné provedeni findini fotopolymerizace je dllezité pro biokompatibilitu
produktu. Proto musi byt zajisténo, aby byla expoziéni jednotka v Fddném stavu a
zhotovené dily aby byly féddné vytvrzeny (viz popis procesu na stran 78).
Nddobka: Pfed pouzitim materidl intenzivné protfepejte a homogenizujte ve trepacce.
Eco Bag: Pred pouzitim materidl intenzivné protfepejte a homogenizujte prohnéte-
nim nebo pomoci vdleckove trepacky s vhodnym ndstavcem.
Minimdini tloustka materidlu u konstrukce 1.6 mm
Povrch mechanicky vylestéte.
Pracovni teplota 23 °C £ 2 °C.

SHERAprlnt ortho plus UV STERILIZACE VRTACICH SABLON
Je nutné dodrzovat pravni nafizeni a hygienické predpisy platné v daném miste.
DUlezité upozornént: Po hlavnim ¢isténi a pred findini fotopolymerizaci je tfeba vy-
tisténé komponenty, které se maji sterilizovat, ususit, tzn. zahrdt je po dobu 30 minut
v troubé asi na 40 °C, aby se z procesu ¢isteni odstranily zbytky rozpoustédia.
SHERAprint-ortho plus UV je validovdn pro sterilizaéni postup ,W&H Lisa 522,
program UNIVERSAL 121 (technické Udaje jsou uvedeny vprovo) Parnf sterilizaci lze
provdadét pouze se zafizenimi, kterd spliuji normy EN 13060 nebo EN 285.
Odpoveédnost za sterilitu nese uzivatel.
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TECHNICKE UDAJE STERILIZACNIHO POSTUPU
Zvolte frakcionované predvdkuum v preddefinované fazi pfi teploté 121 °C /15 min,,
jehoz vykon odvzdusnéni odpovidd pozadavklim na cyklus B pro malé sterilizétory.
BEZPECNOSTNI POKYNY
- Pouze k uvedenému pouziti vyskolenym odbornym persondlem.
Pred findinim vytvrzenim se vyhnéte pfimému kontaktu s tekutym materidlem a
vytisténymi komponenty. Dbdt by toho mély predevsim téhotné a kojici zeny. Drazdi
o¢i a kazi (muize dojit k senzibilizaci).
PFi zpracovdavdni nepolymerizovaného materidlu noste osobni ochranné pomticky
(ochranné rukavice, ochranné bryle).
PFi findlnim opracovavani vytvrzeného materidlu pouzivejte vhodné osobni
ochranné prostfedky (ochranné rukavice, ochranné bryle, Gstenku).
Dojde-li ke kontaktu s o¢ima, okamzité dikladné vypldchnéte vodou a vyhledejte
|ékarskou pomoc.
Dojde-li ke kontaktu s kdizi, okamzité ddkladné omyjte vodou a mydiem.
Biokompatibilita je zaru¢ena pouze pfi Uplné polymeraci.
Neobsahuje MMA.
Informuijte se o moznych nebezpecich a bezpecnostnich pokynech v pfislusném
bezpecnostnim listu.
CISTENI
Ve stomatologické laboratofi / v zubni ordinaci
Ve stomatologické laboratofi a v zubni ordinaci se Cisténi provadi v ultrazvukoveé Idzni.
Pacientem
Ke kazdodennimu cisténi pouzivejte viaznou vodu, mekky zubni kartacek, tekuté mydio
nebo prostredek na myti nddobl. Poté opldchnéte. Lze pouzivat i tablety na cisténi
podle informaci vyrobce.
Upozornéni
Nepouzivejte zubni pastu. Obsazené abrazivni dstice jsou pfilis hrubé a mohou
poskrabat povrch.
Nepouzivejte zadné kyseliny ani rozpoustédia
UPOZORNENI
- DETAX neru¢i za skody, které vznikly chybnou aplikaci.
Nadobku uchovdvejte vzdy tésne uzavienou, po kazdém pouziti ihned peclivé uza
viete.
Dbejte na informace v bezpeénostnim listu!

76



Pro uzivatele a/nebo pacienty:
Jakakoli zdvaznd nezadouci prihoda, ke které doslo v souvislosti s dotéenym pros-
tfedkem, by méla byt neprodiené hidsena vyrobci na adrese incident@detax.com a
prislusnému orgdnu &lenského stdtu, v némz je uzivatel a/nebo pacient usazen.
SKLADOVANI
SHERAprint-ortho plus UV ortho skladuijte v suchu (pfi teplotéich 15 °C az 28 °C)
a chranite pred svétlem. Jiz i mirné osviceni svétlem miize spustit proces polymerizace.
Aby se zamezilo kontaminaci, zakryjte materidl v nddrzce vikem nebo sklenénou
deskou.
KONTRAINDIKACE
Obsahuje (meth)akryldty a oxid fosfinu.
Slozky pripravku SHERAprint-ortho plus UV mohou u osob s predispozici vyvolat aler-
gicke reakce. V takovém pfipadé produkt ddle nepouzivejte. SHERAprint-ortho plus UV
aplikujte intraordiné pouze v plné polymerizovaném stavu.
VEDLEJSi UCINKY
Vyrobek muze vyvolat alergické reakce.
LIKVIDACE
Obsah / obal zlikvidujte v souladu s mistnimi / regiondinimi / nérodnimi a mezindroc-
nimi predpisy.

Skladovani: Zpracovani:
28°C LIz i 23 °C + 2 °
2 °F />T/\ pii23°C+2°C

15°C /.\

59 °F
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Vyrobni proces

Pfiprava dat a vystavba podplrné struktury podle
informaci vyrobce softwaru CAD

1. Tvorba obrobku pfi tisku
Provedeni tisku v souladu s parametry zafizeni a materidlu

2. Praoces finalniho opracovani
Po spusténi platformy se doporucuje vyckat priblizné
10 minut na odkapdni materidlu. K findlnimu opracovani
by mélo dojit co nejdfive po vytisténi obrobku.

3. Cisténi
viz ,Annex 1, CLEANING EQUIPMENT*

4. Finalni fotopolymerizace
viz ,Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT*

5. Povrchova uprava
Povrch mechanicky vylestéte.
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RENDELTETES

MUlanyag fogdszati 3D-nyomtatdshoz

INDIKACIO

Fogszabdlyozoé alaprészek, furo- és rontgensablonok az implantolégidhoz, harapds-

emeld sinek, rogzité- és atvivé-kulesok

PACIENS CELCSOPORT

Olyan személyek, akik fogorvosi kezelésen vesznek részt.

RENDELTETESSZERU FELHASZNALG

Fogorvos / fogtechnikus

A KOVETKEZO DLP NYOMTATOKHOZ/TISZTITASHOZ/UTOEXPOZICIOHOZ ALKALMAS

lasd: 1. fuggelek” (ktalon mellékelve

FELDOLGOZAS
A végtermék tulajdonsdgai figgenek tobbek kozétt az utdnmunkdaldsi folyama-
toktol. A megfeleld utélagos megvildgitds fontos a biokompatibilitdshoz. Ezért
biztositva kell lenni, hogy a megvilagité készulék szabdlyos dllapotban legyen és a
formad)cnrabok teliesen megszildrdultak (vegye figyelembe a 82. oldalon a folyamat
leirésat
Flakon: Haszndlat elétt az anyagot a haszndlat elétt intenziven fel kell réizni és homo-
genizdini kell a flakongoérgetdvel.
Eco Bag: Haszndlat elétt az anyagot intenziven fel kell réizni és dsszenyomdssal vagy
megfeleld tartozékkal elldtott hengeres forgatégéppel homogenizdini kell.
Legkisebb anyagvastagsdg a tervezésnél 15 mm
Feltlet mechanikusan polirozhato.
Feldolgozdsi hémérséklet 23 °C + 2 °C.

SHERAprlnf -ortho plus UV - FURGSABLONOK STERILIZALASA
Figyelembe kell venni a helyi érvényU torvényes hatdrozatokat és higiéniai eldirdisokat.
Fontos: A & tisztitds utdn és az utélagos megvildgitds elétt a sterilizaldsra kertld
alkatrészeket meg kell szdritani, azaz 30 percre a szdritdszekrényben 40 °C-ra kell
felmelegiteni ahhoz, hogy a tisztadsbol maradd oldészer eltdvozzon.
SHERAprint-ortho plus UV érvényesitve van a ,W&H Lisa 522, Programm UNIVERSAL
121° sterilizald eljardsra (mUszaki adatok Idsd a jobb oldolon) A g&zsterilizalast csak
az EN 13060, ill. EN 285 szabvdnyoknak megfeleld készulékekkel szabad végrehajtani.
A sterilségért a felhaszndlo felel.
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A STERILIZALO ELJARAS MUSZAKI ADATAI
Egy frakciondilt elévakuumot kell vélasztani 121 °C-ndil [ 15 percre, amely a Iégtele-
nité teljesitmeény tekintetében megfelel a kisméretu sterilizatorok B-ciklus kdvetel-
meényeinek.
BIZTONSAGI UTMUTATASOK
- Csak a megadott célra, képzett szakember haszndlhatja.
Kerulje a kozvetlen érintkezést a folyékony anyaggal és az utékeményedés elétt
a munkadarabokkal, kilénésen vonatkozik ez a terhes [ szoptatd nékre. Irritdlja a
szemet és a bort (érzékennyé vdlds lehetséges).
A nem kotott anyag megmunkalasandl személyi véddfelszerelést kell haszndini
(védokeszty, véddszemuiveg).
A megkotott anyag utdmunkdlataindl ennek megfelelden alkalmas személyi védd-
felszereléseket (védokesztyU, véddszemuveg, maszkot) kell viselni.
Ha szembe jut, bd vizzel azonnal ki kell mosni és orvoshoz kell fordulni.
Bérrel valo érintkezés esetén b¢ vizzel és szappannal azonnal le kell mosni.
A biokompatibilitds csak a teljes kikeményedés utdn szavatolt.
MMA-mentes.
- Aveszély-, és biztonsdgi itmutatdsokat a megfeleld biztonsagi adatlapon taldlja.
TISZTITAS
Fogtechnikai laborban / fogorvosi rendelében
A fogtechnikai laborban és a fogorvosi rendelében a tisztitds ultrahangos furdében
torténik.
A pdéciens igy tisztithatja
A mindennapi tisztitdsdhoz haszndljon langyos vizet, puha fogkefét, folyékony szap-
pant, vagy mosogatdészert. Ezt kdvetden jol dblitse le. Fogsor tisztitd tablettak a gyarto
utasitasai szerint haszndlhatok.
Megjegyzés
- Ne haszndljon fogkrémet, a csiszoléanyagok durvdk és megkarcolhatjdk a feltletet.
Ne haszndljon savat vagy olddszert
UTMUTATASOK
A DETAX nem vdllal felelésséget a hibds haszndlat dltal okozott kdrokeért.
A tdrolét tartsa mindig jol lezdrva, minden haszndlat utdn azonnal gondosan zdrja le.
Vegye figyelembe a biztonsdgi adatlapot!
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A felhasznalé és/vagy a péciens szémara:
Az ezzel a termékkel kapcsolatosan eléfordult dsszes sulyos esetet haladéktalanul
jelenteni kell a
incident@detax.com cimen, valamint a felhaszndlé és/vagy a beteg letelepedési
helye szerinti tagdllam illetékes hatésagdnak.
TAROLAS
A SHERAprint-artho plus UV anyagot szdraz (15 °C - 28 °C) és fényvédett helyen kell
tarolni. Mdr csekély fényhatds is kivalthatja a polimerizéciot.
A szennyezédés elleni védelem érdekében fedje le a teknében Iévé anyagot a tetével
vagy egy Uveglappal.
ELLENJAVALLATOK
(Meth)akrildtot és foszfinoxidot tartalmaz.
A SHERAprint-ortho plus UV sszetevéi meghatdrozottan kitett személyeknél allergikus
reakciokat okozhatnak. llyen esetben el kell tekinteni a termék tovdabbi haszndlatd-
tél. SHERAprint-ortho plus UV anyagot csak teljesen polimerizdlt dllapotban viheti be
intraordl.
MELLEKHATASOK
A termék allergikus reakciot okozhat.
LESELEJTEZES
A tartalom/az edény leselejtezését a helyi/regiondlis/orszégos és nemzetkdzi eldirdisok-
nak megfeleléen végezze el.

Tarolas: Felhasznalas:

28°C QI o °oC hEMAErsé

82 °F //T\ 23 °C + 2 °C hémeérsékleten
15°C AN
59 °F
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Gyartasi folyamat

Adateldkészités és a tdmogatdsi struktdra létrehozdsa
a CAD-szoftver készitd el6irdsai szerint

1. Felépitési folyamat
Egy nyomtatdsi feladat generdidsa a gép- és
az anyagparaméterek betartdsa mellett

2. Utanmunkalasi folyamat
A platform feljdratdsa utdan 10 perces lecsepegtetési
idd tartdsa ajanlott. Az utdnmunkdldst lehetéleg kdzvetlendl
a felépitési folyamat utdn végezze.

3. Tisztitas
I@sd: ). figgelék, CLEANING EQUIPMENT”

4. Utdlagos megvilagitas
IGsd: . figgelék, CURING LIGHT EQUIPMENT"

5. Fellilet megmunkalasa
FelUlet mechanikusan polirozhato.
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KAYTTOTARKOITUS

Hammasl&dketieteelliseen 3D-tulostukseen tarkoitettu hartsi

KAYTTOAIHE

Oikomishoidon perusosat, poraus- ja réntgenmuotit implantologiaan, purentakiskot,

kiinnitys- ja siirtoavaimet

POTILASKOHDERYHMA

Henkilot, joita hoidetaan hammasladketieteellisin toimenpitein.

SUUNNITELLUT KAYTTAJAT

Oikojahammasladkari, hammasladkari, hammasteknikko

YHTEENSOPIVA SEURAAVIEN DLP-TULOSTIMIEN / PUHDISTUSMENETELMIEN / JALKIVA-

LOTUSTEN KANSSA

Katso “Liite 1" (erillinen asiakirja)

KASITTELY
Valmiin tuotteen ominaisuudet riippuvat mm. jalkikasittelystd. Jalkivalotuksella on
térked merkitys bioyhteensopivuuden kannalta. Sen vuoksi on varmistettava, etté
valotuslaite on mé&drdysten mukaisessa kunnossa ja ettt muoto-osat kovetetaan
kokonaan (huomioi prosessikuvaus sivulla 6).
Pullo: Ennen kayttod tulisi materiaalia ravistaa voimakkaasti ja homogenisoida se
pullorullan avulla.
Eco Bag: Ennen kayttdd tulisi materiaalia ravistaa voimakkaasti ja homogenisoida
se kasin muovaamalla tai rullasekoittimella ja vastaavalla lisdosalla.
Materiaalin véihimmdispaksuus rakenteessa 15 mm
Kiillota pinta mekaanisesti.
Késittelylampotila 23 °C + 2 °C.

SHERAprlnf -ortho plus UV - PORAUSMUOTTIEN STERILOINTI
aikan padllé voimassa olevia lakisddteisia madardyksid ja hygieniamadrayksié on
noudatettava.
Tarkead: Paapuhdistuksen jalkeen ja ennen jalkivalotusta on steriloitavat
rakenneosat kuivattava, ts. ne on l@mmitettava 30 minuuttia uunissa noin 40 °C:n
[&mpétilaan liuotinainejéémien poistamiseksi puhdistusprosessista.
SHERAprint-ortho plus UV on validoitu sterilointimenetelmdille "W&H Lisa 522,
ohjelma UNIVERSAL 121 (tekniset tiedot, katso oikealla). Hoyrysteriloinnin saa
suorittaa vain laitteilla, jotka ovat yhdenmukaisia EN 13060~ tai EN 285 -standardin
kanssa.
Vastuu steriiliydesté on kayttajallé.
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STERILOINTIMENETELMAN TEKNISET TIEDOT

TU

Sterilointiin on kaytettévé jaksoittaista esityhjiomenetelmad, jossa on 121°C:n /
15 minuutin tasannevaihe ja joka ilmaustehonsa suhteen vastaa
piensterilointilaitteille mé&dritetyn B-jokson vaatimuksia.
RVALLISUUSOHJEET
Tuotetta saa kayttéd vain koulutettu ammattihenkildsto, ja sitér saa kéyttad vain
ilmoitettuun kayttotarkoitukseen.
Suoraa kosketusta nestemdaisen materiaalin jo rakenneosien kanssa ennen
jalkikovetusta on vdltettava. TGma koskee erityisesti raskaana olevia ja imettavida
naisio. Arsyttéd silmic jo ihoa (herkistyminen mahdollista).
Kovettumattomalla materiaalilla tydskenneltéiessa on kaytettava
henkilonsuojaimia (suojakasineitd ja suojalaseja).
Kovettuneella materiaalilla tehtavissé jalkimuokkauksissa on kaytettava
vastaavasti sopivia henkilénsuojaimia (suojakésineitd, suojalaseja, suusuojaa).
Jos tuotetta joutuu silmiin, silmat on viipymattd huuhdeltava perusteellisesti
vedelld ja on otettava yhteyttd I&ékariin.
Jos tuotetta joutuu iholle, alue on viipymatté puhdistettava runsaalla vedelld ja
saippualla.
Vain taydellisesti kovettuneen materiaalin bioyhteensopivuus on taattu.
Ei sisallé metyyli-metakrylaattia (MMA).
Lue tuotetta koskevat vaaratiedot ja turvallisuusohjeet tuotteen
kayttéturvallisuustiedotteesta.

PUHDISTUS

Hammasteknisessd laboratoriossa / hammasladkdrin vastaanotolla
Hammasteknisessd laboratoriossa ja hammasladkdrin vastaanotolla puhdistus
tehdaan ultraddnipesurissa.

Potilaat

Paivittaiseen puhdistukseen kdytetadn haaleaa vettd, pehmedd hammasharjaa,
nestemdistd saippuaa tai astianpesuainetta. Sen jalkeen perusteellinen huuhtelu.
Puhdistustabletteja voidaan kayttéd valmistajan tietojen mukaisesti.

OHJE

Aler kaytd hammastahnaa, sillé sen sisdltéimat hiukkaset ovat karkeita
ja naarmuttavat pintaa.
Ald kaéytd happoja tai liuottimia.
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OHIJEITA
SHERAprint-ortho plus UV ei vastaa vahingoista, jotka ovat syntyneet virheellisesta
kaytosta.
Pidd sailiot aina tiiviisti suljettuina ja sulje ne huolellisesti aina heti kayton jalkeen.
Noudata kayttéturvallisuustiedotettal
Kayttajalle ja/tai potilaalle:
Kaikista t&man tuotteen kayton yhteydessd ilmenneistd vakavista vaaratilanteista
on ilmoitettava viipymatté osoitteeseen incident@detax.com sekdé sen jésenvaltion
toimivaltaiselle viranomaiselle, johon kéayttéja ja/tai potilas ovat sijoittautuneet.

Sailytys: Kasittely:
BT /\/‘é’/\ 23°C £2°C

15°C /{\

59 °F .
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Valmistusmenetelma

Tukirakenteen tietojen valmistelu ja luominen CAD-ohjelmiston
valmistajan madritelmien mukaisesti.

1. Felépitési folyamat
Egy nyomtatdsi feladat generdidsa a gép- és
az anyagparaméterek betartdsa mellett

2. Utanmunkalasi folyamat
A platform feljdratdsa utdan 10 perces lecsepegtetési
idd tartdsa ajanlott. Az utdnmunkdldst lehetéleg kdzvetlendl
a felépitési folyamat utdn végezze.

3. Tisztitas
I@sd: ). figgelék, CLEANING EQUIPMENT”

4. Utdlagos megvilagitas
IGsd: . figgelék, CURING LIGHT EQUIPMENT"

5. Fellilet megmunkalasa
FelUlet mechanikusan polirozhato.
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KASUTUSOTSTARVE

Vaik hammaste 3D-printimiseks

NAIDUSTUS

Ortodontilised aluskomponendid, puurimis- ja réntgenisabloonid implantoloogiaks,

kaped, fikseerimis- ja Ulekandmisvétmed

PATSIENTIDE SIHTRUHMAD

Inimesed, kellele teostatakse hambaravi.

KAVANDATUD KASUTAJAD

Ortodont, hambaarst, hambatehnik

SOBIB JARGMISE DLP-PRINTERITELE / PUHASTUS- / JARELVALGUSTUSSEADMETELE

vt ,Lisa " (eraldi kaasas)

TOOTLEMINE
Lopptoote omadused soltuvad muuhulgas jareltostlusprotsessist. Oige jérelvalgustus
on bioloogiliseks sobivuseks oluline. Seega tuleb kindlustada, et valgustusseade oleks
tookorras ja et vormitud osad oleksid labi kévastunud (vt protsessi kirjeldus Ik 6).
Pudel: enne kasutamist tuleb materjali intensiivselt loksutada ja pudelirulliga homo-
geniseerida.
Eco Bag: enne kasutamist tuleb materjali intensiivselt loksutada ja kas muljudes voi
vastava otsakuga pudelirulli abil homogeniseerida.
Materjali minimaalne paksus printimisel on 1,5 mm
Poleerida pind mehaaniliselt.
Toédtemperatuur 23 °C £ 2 °C.

SHERAprlnt -ortho plus UV- PUURIMISSABLOONIDE STERILISEERIMINE
Jargida tuleb kohalikke mgusokte ja hugieeninéudeid.
Oluline. Parast pohipuhastust ja enne jdrelvalgustust soojendage steriliseeritavaid
komponente nende kuivatamiseks 30 minutit ahjus ligikaudu 40 °C juures, et ee-
maldada puhastusprotsessis kasutatud lahusti jaagid.
SHERAprint-ortho plus UV on lubatud kasutada steriliseerimisprotsessis ,W&H Lisa 522,
Programm UNIVERSAL 121 (vt tehnilisi andmeid paremal). Auruga steriliseerimist voib
I&@bi viia ainult seadmetega, mis vastavad standarditele EN 13060 voi EN 285.
Steriilsuse eest vastutab kasutaja.

SHERAprlnt -ortho plus UV (405 NM)
Arge kasutage kuumusel pohinevaid desinfitseerimis- ega steriliseerimismeetodeid.
See voib toddeldavat detaili deformeerida.
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STERILISEERIMISPROTSEDUURI TEHNILISED ANDMED
Valida tuleb platoofaasiga 121 °C /15 minutit fraktsioneeritud eelvaakum, mis vastab
oma ventilatsioonivéime poolest vaikeste sterilisaatorite B-tstkli nduetele.
me poolest vaikeste sterilisaatorite B-tsukli nduetele.
OHUTUSNOUDED
- Kasutamiseks ainult kindlaksmadaratud otstarbel valjadppinud spetsialistide poolt.
Hoiduda otsesest kokkupuutest vedela materjali ja kdvastumata osadega, sh eriti
rasedad/imetavad naised. Arritab silmi ja nahka gvéimolik sensibiliseerimine).
Kévast)umota materjaliga tédtades kanda isikukaitsevarustust (kaitsekindad, kaits-
eprillid).
ngqstunud materjali jareltéodtlemisel kanda selleks sobivat isikukaitsevarustust
(kaitsekindad, kaitseprillid, kaitsemask).
Kokkupuutel simadega loputada koheselt rohke veega ja péérduda arsti poole.
Kokkupuutel nahaga pesta koheselt rohke vee ja seebiga.
Bioloogiline sobivus on tagatud vaid tdieliku polimeerumise korral.
Ei sisalda metatlmetakralaati.
- Ohu- ja ohutusteabe leiab asjakohaselt ohutuskaardilt.
PUHASTAMINE
Hambatehnika laboris / hambaarsti juures
Hambatehnika laboris ja hambaarsti juures puhastatakse seda ultrahelivannis.
Patsiendi poolt
Igapdevaseks puhastamiseks kasutada leiget vett, pehmet hambaharja, vedelseepi
voi ndudepesuvahendit. Seejdrel loputada seda pdhjalikult. Puhastustablette voib
kasutada vastavalt tootja juhistele.
Markus
Mitte kasutada hambapastat, sest selle abrasiivsed osakesed on karedad ja krii-
mustavad pinda.
Mitte kasutada happeid ega lahusteid.
MARKUSED
DETAX ei vastuta valest kasutamisest pohjustatud kahjude eest.
Anumat tuleb hoida alati tihedalt suletuna, parast iga kasutuskorda sulgeda see
kohe hoolikalt.
Jargige teavet ohutuskaardil!
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Kasutajatele ja/véi patsientidele:
Koigist selle tootega seotud tosistest juntumitest tuleb viivitamatult teatada
aadressile incident@detax.com ja kasutaja ja/véi patsiendi asukohaks oleva likmes-
riigi padevale asutusele.
LADUSTAMINE

Toodet SHERAprint-ortho plus UV tuleb hoida kuivas valguse eest kaitstud kohas tem-

peratuuril 15-28 °C. Juba vaike kokkupuude valgusega voib kdivitada polimeerumise.

Saastumise eest kaitsmiseks katke vannis olev materjal kaane véi klaasplaadiga.
VASTUNAIDUSTUS
Sisaldab (met)akralaate ja fosfiinoksiidi.
SHERAprint-ortho plus UV koostisosad voéivad vastava eelsoodumusega inimestel
poéhjustada allergilisi reaktsioone. Sel juhul ei tohiks toodet enam kasutada. Sisestage
SHERAprint-ortho plus UV intraoraalselt ainult siis, kui see on tdielikult polimeerunud.
KORVALTOIMED
Toode vo6ib pohjustada allergilisi reaktsioone.
KORVALDAMINE
Korvaldage sisu/pakend vastavalt kohalikele/piirkondlikele/riiklikele ja rahvusvahelistele
eeskirjadele.

Sailitamine: Tootlemine:
o | )
BT /\/\o//\ 23°C +2°C juures
15°C /{
59 °F
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Tootmisprotsess

Andmete ettevalmistamine ja tugistruktuuri genereerimine vastavalt
CAD-tarkvara tootja andmetele

1. Printimisprotsess
Printimistdé tegemine vastavalt masina jo materjali parameetritele

2. Jareltootlusprotsess
P&rast platvormi Glessoitmist soovitame 10 minutilist tilkumisaega.
Jareltootlus peab toimuma véimalikult kohe pdrast printimisprotsessi.

3. Puhastamine
vt 1. lisc, CLEANING EQUIPMENT®

4. Jarelvalgustus
vt 1. lisa, CURING LIGHT EQUIPMENT*

5. Pinnatdotlus
Poleerida pinda mehaaniliselt.
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NMPEOHA3HAYEHUE

CunrKoH 3a geHTaneH 3D oTneyatbk

NMOKA3AHUE

OCHOBHV 4acTy 3a OpPTONeAUA Ha YenoCTTa, HanpaBAABaLYM VI PEHTTEHOBY LWAGNOHN 3a

VNMMaHTONOrNA, MPOTEKTOPU 3a YCTa, MOMOLLHN CPeACTBA 3a PUKCHPaHe v TpaHchep

LIENEBA TPYNA MALUEHTU

Xopa, KoMTo ce NeKyBaT Npu CTOMAaToNIOrMYHa npoLeaypa.

MNMPEABUAEHW NMOTPEBUTENTA

OpTOLOHTY, CTOMATON03M, 3b6OTEXHNLM

noaxonall 3A CJIEAHWA DLP MPUHTEP/MOYUCTBAHE/OOMNBIHUTENHO

EKCIMOHWPAHE

BUX ,[prnoxeHne 1" (NPUnoxeHo oTReNHO)

OEPABOTKA
Mexpay ApyroTo, XapakTepuCTUKNTe Ha KpaiiHWA MPOAYKT 3aBUCAT OT NpoLieca Ha nocneasalla
o6paboTka. [MPaBUAHOTO OMBIIHUTENHO EKCMIOHUPAHE € OT 3HaYeHe 3a GUOCHBMECTMOCTTA.
3aToBa TpAGBa fla ce rapaHTUpPa, Ye ypebT 3a eKCMOHUPaHe € B U3MPaBHO CbCTOAHME, 1 Ye
dopmoBaHUTe feTaiinn ca ce BTBbPAUAN HaMbHO (06bpHETE BHUMAHVE Ha ONUCAHNETO Ha
npoueca cTpaHuLa 6).
ByTunka: Mpeau ynotpeba matepuantst B 6yTunkata TpA6Ba fja ce pa3KknaTi eHepruyHo 1 a ce
XOMOT€eHM3Mpa C yCTPOMNCTBO 3a BbPTEHE Ha By TUAKN.
Eco Bag: Mpean ynotpeba matepranst ce paskialia MHTEH3UBHO U C& XOMOTeHU3MPa Ype3
pa3mecBaHe UK C NOMOLLTa Ha POJIKOB CMECUTEN CbC CbOTBETHATa NpUCTaBKa.
MuHumanHa aebennHa Ha MaTepuana B KOHCTpyKUuATa 1,5 mm
MoBbPXHOCTTA Aa Ce NOMMPa MEXaHNUHO.
Temnepatypa Ha o6paboTtka 23 °C + 2 °C.

SHERAprlnf ortho plus UV - CTEPUJT3ALNA HA LWABJTOHW 3A NMPOBVBAHE
Tpnab6Ba Aa ce cnasBaT MECTHWTE 3aKOHOBU 1 XUTUEHHW pa3nopeabu.
BaxxHo: Criefj OCHOBHOTO NOYNCTBAHE ¥ Npeau NocneaBalla eKCno3nLma, KOMNOHEHTUTe,
KOMTO Le 6bAaT cTepununsnpany, Tpabsa Aa 6baaT U3CyleHn, T.e. 3arpelite Bbe dypHaTta Ao
npubnusutenHo 40 °C 3a 30 MWHYTY, 3a Aa OTCTPAHWTE OCTaTbLMTE OT Pa3TBOPUTENSA OT NpoLeca
Ha noyncTBaHe.
SHERAprint-ortho plus UV e BanuanpaH 3a npoueca Ha crepunusauma W&H Lisa 522, Programm
UNIVERSAL 121" (BTe BAACHO 33 TEXHWYECKM AaHHN). [1lapHaTa cTeprnv3aumsa Moxe aa ce
M3BbPLLUBA CAMO C ypeAu, KOUTO ca B CbOTBETCTBME CbC cTaHAapTn EN 13060 unm EN 285.
MoTpebuTenaT HOCK OTFOBOPHOCT 3a CTEPUIHOCTTA.

91

bg



o
(=]

TEXHWYECKW/ OAHHW HA METOAA 3A CTEPUNN3UPAHE

TpAb6Ba Aa ce nsbepe dpakuyMoHpaH NpeBapuTeneH Bakyym ¢ ¢pasa Ha nnato ot 121 °C/
15 MWHYTU, ynnTo BeHTUNaUMNOHEH Tp'b60I'IpOBO[J, OTroBaps Ha M3NCKBAHWNATA Ha B-LlMKbﬂ 3a
Maskmn CTepunn3aTopu.

yKA3AH 1A 3A BE3OMACHOCT

[la ce u3non3Ba camo Mo NpeAHasHayeHre n oT 06yUEHN CreLnanucTy.

Mpeau nocnenBalloTo BTBbpAABaHE Aa ce U36Arsa JUPEKTEH KOHTAKT C TeUHUA MaTepuan

1 YacTuTe, 0CO6EHO NpU BPeMEHHI/KbPMeLL XeHW. [Ipa3Hn oumnTe 1 KoxaTta (Bb3MOXHa e
ceHcmbunmsauums).

Mo Bpeme Ha paboTa C He3axBaHaTWA MaTepuan HoceTe INYHN NpeanasHu CpeacTBa (3aWnTHN
PbKaBMLW, 3aLWUTHI ounna).

Mpy goo6paboTeaHe Ha BTBbPAEHMA MaTepuan HOCETE IMYHM NPeANasHn CPeacTBa (3awuTHn
PbKaBuLW, 3aLUTHI O4Mna, 3alyu1Ta 3a ycTa).

[Mpy KOHTaKT C ounTe He3abaBHO M3MNNaKHeTe OBUHO C BOAA U Ce KOHCYNTMpaliTe C neKap.
[Py KOHTAKT C KOXaTa He3abaBHO U3MUINTE OBUIHO C BOAA U CanyH.

BrnocbBMeCTMOCTTa Ce rapaHTMpa camo Npw MbHa NoAMMepU3aLma.

Bes MMA.

BuxTe NpefynpexaeHnaTa 3a onacHoCT 1 MPenopbKUTe 3a 6e30MacHOCT OT CbOTBETHUA
VNHPOPMALIMOHEH NNCT 3a 6e30NacHOCT.

NMOYNCTBAHE

Ypes 3b6oTexHMYeCKa nabopaTopusa/cToMaToIOrMyHa NpakTnka

B 3b60TexHMYecKaTa nabopaTopusa N B CTOMATONOTMYHNA KaOUHET NOYNCTBAHETO Ce 13BbPLUBa B
ynTpasByKoBa 6aHA.

OT nayuneHTa

3a eXeHEBHO NOYNCTBaHE 13MON3BaliTe XNafKa BOAA, MeKa YeTka 3a 36w, TeueH canyH nnu

npel

napar 3a cbose. Cnep ToBa Aa ce usnnakHe gobpe. TabneTky 3a nouncTBaHe Morar aa ce

n3non3Bat cnopej NHCTPyKUnTe Ha nponssoaunTens.
YKkasaHue
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[la He ce n3non3ea nacra 3a 36y, abpasnBHUTE YaCTULM Ca rPpy6U 1 Le HaapacKaT
NMOBbPXHOCTTA.
[la He ce U3MON3BAT KNCENVNHWI MW PA3TBOPUTENN.



YKA3AHUA
DETAX He HOCM OTFOBOPHOCT 3a LeTH, MPUYMHEHN OT HenpasuiHa ynotpeba.
BuHarun APbXKTE KOHTEVIHepa MIBTHO 3aTBOPEH, Cnej BCAKa yn0Tpe6a 3aTBapm7|Te BHMUMaTENHO
BefjHara.
O6bpHeTe BHUMaHWE Ha MHGOPMALMOHHMA NUCT 3a 6e3onacHocT!
3a notpebutenn n/unm nayneHTn:
BCUYKM CEPUO3HN UHLMAEHTY, Bb3HUKHANN BbB BPb3Ka C TO31 NPOAYKT, TpAbBa Aa 6baaT
cbobLiaBaHy He3abaBHO Ha incident@detax.com, KaKTo 1 Ha KOMMETEHTHNA OpraH Ha Abp)KaBaTa
YJ1€HKQ, B KOATO € yCTaHOBEH nmpeﬁmenm n/vnn NauneHTbT.
CbXPAHEHUE
CobxpansBante SHERAprint-ortho plus UV Ha cyxo (npu 15 °C - 28 °C) 1 3ayUTeHO OT CBeTINHA
MACTO. ,D,OpVI n3naraHe Ha neka CBeT/IMHA MOXe Aa npean3Buka noanmepusaumna.
3a fja ce npefnasmnTe oT 3aMbpCABaHe, NOKPUIiTe MaTepuana BbB BaHaTa C Kanak Wiv CTbKeHa
MNOCKOCT.
MPOTVBOMOKA3AHUE
Cbabpxa (MeT)akpunati u GochuH oKcng.
CbcraBkute Ha SHERAprint-ortho plus UV morat ga npuumHAT anepruyHn peakymv npu
npeapasnonioXeHnTe KbM TOBa ninya. B TakbB CJ'IyHaI?I NPOAYKTHT He Tpﬂ6Ba Aa ce n3nonsBa nosevye.
MocTtasete SHERAprint-ortho plus UV B ycTaTa camo Korato € Hamb/IHO NOMMepPU3npaH.
HEXEJTAHW PEAKLIN
npOFlyKT'bT MOXe [a npefn3BunKa anepruyHn peakunn.
CbBUPAHE HA OTNAOBLUNTE
CbburpaiiTe oTNagbLMTe OT CbAbPKAHNETO/KOHTEHepa B CbOTBETCTBUE C MECTHU/PernoHanHu/
HaUuMOHaIHN N MeXAyHapoAHN pa3nope,u6|/|.

CbxpaHeHue: O6paboTka:
28°C - 23°C+2°C
82°F //T\

15°C /.\\

59 °F
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MNpounssoacTBeH npouec

O6paboTKaTa Ha JaHHV 1 reHepUpaHeTo Ha OMopHaTa KOHCTPYKLIMA CbINacHO MHpopMaLmaTa
oT npoussoauTena Ha CAD codptyepa

1. Mpouec Ha n3rpaxgaHe
FeHepMpaHe Ha 3afa4va 3a neyaTt B CbOTBETCTBME C NapaMeTpuTe Ha MallnHata n
martepuana

2.MpoLuec Ha nocneBalla obpaboTka
MpenopbuBa ce Bpeme 3a n3TnyaHe ot 0kono 10 MUHYTU cnep cTapThpaHe Ha
nnatdopmara.
Mocnepnsatyata obpaboTka cefga fla ce M3BbPLUM Bb3MOXHO Haii-CKopo cnep npoLieca
Ha n3rpaxpaHe.

3.Touncreaxe
BuX,Mpunoxenne 1, OBOPYABAHE 3A MOYNCTBAHE"

4. [IOMbNHUTENHO eKCMOoHMpaHe
BuX ,[punoxenne 1, CBET/IMHHO OBOPYZIBAHE 3A JIEYEHWE"

5. MoBbpXHOCTHA 06paboTKa
nOB'prHOCTTa Aa ce nonnmpa MexaHN4Ho.
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