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GEBRAUCHSANLEITUNG

1. Indikation

Polierset fur die schnelle Politur von
lichthdartenden 3D-Druckkunststoffen.

2. Anwendung

Schritt 1:

Entfernen der groben Supportstruktur mit
SCOTCH BRITE HS 25 mm grob, Farbe braun.

Schritt 2:

Entfernen von weiteren feinen Unebenheiten
(Reste Supportstruktur) mit SCOTCH BRITE HS
25 mm fein, Farbe violett.

Optional  kann am  Poliermotor  mit
SHERABIMSPASTE  (REF  954301) vorpoliert
werden.

Schritt 3:

Hochglanzpolitur mit Poliermittel SHERALUX 711
und BAUMWOLLSCHWABBEL. Hier kann mit
BAUMWOLLSCHWABBEL 80 mm far Polier-
motor oder BAUMWOLLSCHWABBEL fur das
Handstuck gearbeitet werden.
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3. Entsorgung

Produkte in Ubereinstimmung mit den
ortlichen  Vorschriften der Entsorgung
zufUhren.

4. Gewahrleistung

SHERA Werkstoff-Technologie GmbH ist nach
EN ISO 13485 zertifiziert und garantiert flr die
Produkte, aufgrund eines aufwendigen
Qualitatssicherungssystems, eine einwand-
freie  Qualitdt. Unsere  Anwenderem-
pfehlungen beruhen auf in unserem
Versuchslabor ermittelten sog. Richtwerten.
Diese Werte kénnen nur garantiert werden,
wenn die angegebenen Verfahrensschritte
eingehalten werden. Der Benutzer ist fUr die
Bearbeitung der Produkte selbst
verantwortlich. Fur fehlerhafte Ergebnisse
wird nicht gehaftet, da SHERA keinen Einfluss
auf die Weiterverarbeitung hat. Eventuell
dennoch  auftretende  Schadensersatz-
anspriiche beziehen sich ausschlieRlich auf
den Warenwert unserer Produkte.
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Inhalt

REF Name Menge
910320 SCOTCH BRITE HS 25 mm grob, Farbe braun 6 Stuck
910319 SCOTCH BRITE HS 25 mm fein, Farbe violett 6 Stlck
910401 BAUMWOLLSCHWABBEL 80 mm 1Stlck
910305 BAUMWOLLSCHWABBEL HS 22 mm 6 Stuck
954211 SHERALUX 71 1009

Alle Bestandteile kdnnen einzeln nachbestellt werden.
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